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EDITORIAL

EN STAMBOK FOR JAGARE

En stambok ar alltid &ven positions-
bestdmning. Den som tar en stam-
bok i handen minns sina forfader

— och ordnar aven sin framtid.
Merkel gjorde bade och inom de for-
gangna aren — upparbetade myten
Suhl.

Merkelmanufakturen borde vara ena-
stdende av sin art 6ver hela varlden.
Utan att forfalla i "Ostalgie": den ena-
stdende kombinationen av high-tech
smedja och béssmakarverkstad har

vi den fore detta republiken DDR att
tacka for. Mellan 1849 och 1990 satt
man en slags ostklocka pa landet.

Den holl gamla traditioner farskt. Men
bara i nagra industribranscher fanns det
en mojlighet, 6ver 40 ar, befriad fran
ekonomisk tranghet och nastan utan ett
teknologiskt tryck, att kunna arbeta vidare
— och det var inget privilegium av Merkel.

Dessa fyra artionden har bevarat oss detta

som annanstans gick forlorat. Manga vapen-

fabriker frdn Suhl lamnade regionen efter

kriget och grundades pa nytt i Vasttyskland.

De lamnade bdssmakartraditionen nastan
fullstandigt och tillverkade industriellt.

I det marknadsekonomiska systemet var
det oundvikligt. Utan tvivel tillverkades
utmarkta produkter, men till vilket pris.

Merkel stannade. Och nyttjade — hamnat

i Tysklands mitt — det forgdngna artiondet
att omstrukturera sina olika produkter; utan
att férandra de estetiska, funktionella vér-
den. Och Merkel fodde utifran Suhler vet-
skapen ett nytt jaktgevar: MEM.

Det som Merkel har att bjuda idag &r
enastdende i varlden. Vi kan idag bade:
till frojd och till nytta for jagare i hela
varlden skapas hantverkliga méaster-
stycken som férenar arhundrade gammal
kdnnedom med konstskickligt handarbete
och modern tillverkning; eller teknologi-
barare som masterligt kombinerar Suhler
principer och system, och som presente-
rar jaktgevarskultur pa respektive tekno-
logiskt hdgsta lage.

— Vi kallar de har jaktgevaren MEM.

Merkel &@r den sista stora Suhler jakt-
gevarsmanufakturen. Tillsammans med
de sjalvstandiga Suhler bosstillverkar-
mastarna vardar vi kannedomen och
skickligheten som anhopades sedan
1490 — och gor jaktgevar av detta.

Masterstycke och MEM &r de bada tva
polerna av Merkels jakt. De uppstod av
karleken till ett tema, vilket redan alltid

har varit vid sidan om manniskan.

Och av en helt egen kansla for estetik.

B Olaf Sauer
Verkstallande direktor av foretaget Merkel.




HISTORIA

Bl TYSKA DAMASKUS

Det finns regioner och stader som vardar
ett testamente: det som ar i Glashutte
mekaniska klockor, det ar i Bryssel spets-
arna och rédvinet i Bordeaux. Fran Suhl
kommer vapen — enligt ny kdnnedom sedan
1490. Och k&nnedomen om tillverkningen
av adla gevar ar djupt forgrenad i det kollek-

tiva minnet av manniskan i den har regionen.

Den gamla staden Suhl &r porten till
"Thiringer Wald". Har finns det bra tillgang
till jarnmalm och skogen som producerar

traet, vilket man anvandade for att
forsorja jarnverken med virke for
produktionseldningen. Vapensmeder
fran Nurnberg skulle det ha varit som
forstod fordelen med orten och bérjade
boséatta sig. DA for tiden blev skydds- och
forsvarsvapen tillverkade. Suhl ar sedan
medelaldern vapenstaden Europas.

Anda blir konsthantverket i Suhl inte
obetydligt: gevaren blir mangsidigt
graverade och underbart foradlade.
Ganska fort far staden binamnet "tyska
Damaskus." — Gevaren blir rikligt

graverade. | Suhl hér man attributet med stolt-
heten, eftersom det paminner om den stora
traditionen av vapensmedjor frdn Damaskus.

| de arabiska landerna har de visat storsta
konstskickliga ambitioner inom gravyr och
tillverkningen.

| alla tider gjorde man i Suhl en skillnad
mellan militarisk produktion och jaktvapen:
jakten blev reserverad for "det fina gevaret"
—annu mer rikligt graverat och av adel ut-
rustning.

B - Tv& gevar frAn Suhl frAn 17:e och 18:e &rhundradet —

HISTORIA

GRUNDARTIDEN

Den industriella revolutionen gor Tyskland
till varldens tredje storsta industrination.
Och i Suhl blir hantverkarféretagen till
manufakturen och senare till vapen-
fabriker. P& det exempellésa national-
ekonomiska uppbrottet runt mellenium-
skiftet skulle &ven bréderna Merkel delta.

Albert Oskar, Gebhard och Karl Paul
Merkel harstammmer fran en dynasti

av gravorer, stock- och bdosstillverkare

— och en familj rik av barn. Alla elva
soner av familjen hittar sina vagar

inom den béssmakarkonsten.

Albert Oskar och Gebhard Merkel &r
bdssmakarmastare. Karl Paul Merkel
anknyter till dem som stockmakarmastare

ALBERT OSKAR MERKEL

Bossmakarmastare

— de grundar ett handelssallskap "till
syfte for den gemenskapliga fabrika-
tionen av skottvapen och andra artiklar".

Séllskapet bérjade arbeta i det andra
stadsdistriktet, den 1 september 1898.
Det borjade en utveckling som man kan
kalla anmérkningsvard, dven inom den
riklig av bossmakarkarriarer kdnda staden
Suhl.

Vid foretagets utvecklingstid star till-
verkningen av jakt-, sport- och lyxvapen
hogst upp pa kursen i den gamla vapen-
staden. De &r mer omsorgsfullt konstru-
erade nar det galler mekanismen och
variantenrikare inom tekniken an militar-
gevaren. Merkel har i alla tider foredrat
"det fina gevaret", till och med vid krigstiden

GEBHARD MERKEL

Bossmakarméastare

levererades allra hégst bara vapendelar

for den militariska produktionen. Medan

de bada stora krigen i det tjugonde ar-
hundradet gjorde att en och annan béss-
tillverkare blev till ett industriféretag, syssel-
sétter Merkel i kriget knappast mer &n

350 medarbetare. Istéllet tappar det stark
exportorienterade foretaget ater och ater
sina viktiga utlandsmarknader.

Merkel satter fran bérjan av framférallt

pa innovationen: bockgevéaret med de bada
paliggande piporna kommer fran Suhl och
Merkel patenterar "bocken" som ett marke.
Framforallt med "bocken" revolutionerar
Merkel sport- och jaktskyttet.

KARL PAUL MERKEL

Stockmakarmastare




HISTORIA

MELLAN KRIGEN

Det forsta varldskriget kastar Merkel,

pa ekonomisk sikt, langt tillbaka.

Merkels estetik ar inte efterfrdgad pa
slagfélten. Foretaget — kant for sina
lyxiga och perfekt utbalanserade

gevar — tappar manga utlandska
marknader. Trotsallt blir Merkelge-

varen redan strax efter kriget, i 28

l&ander 6ver hela véarlden, exporterade
igen. Aven om foretaget forst 1924, pa
lang sikt, aterhamtar sig fran krigsska-
dorna. Aret 1931 Iat Merkel regestrera
ett skyddsmarke: for jakt- och sportvapen
ar begreppet "bock" i framtiden reserverat
for Merkel.

1933 dor den geniala konstruktéren
Gebhard Merkel. Han upplevde aldrig

en av de storsta triumferna i foretaget.
1937 far Merkel for sitt jaktvapensortiment
den "Grand Prix" pa varldsutstallningen i

Paris. Varldsutstallningen star under mottot
"konst och teknik, anvandade i det moderna
livet", och heder estetiken av Merkelprodukt-
sortimenten.

1938 trader den andra generationen fram:
den som képmannen avancerade Adolf
Schade, svarson fran Karl Paul Merkel,

tar 6ver affarsledningen tillsammans med
Ernst Merkel. "Grand Prixen" frAmjar export-
affarerna. | féretagets uppdragsbdckerna
hittar man kungligheter, diplomater, maha-
rajas och industrimagnater. Avensé lam-
nade berdmda storviltjagare och forskare
bestallningar av sina gevar hos Merkel

i Suhl. Till och med boxningsvarldsmastare
Max Schmeling hade fortroende i market
Merkel nar det gallde jaktgevaren.

Das Internationale
Preisgericht hat den
in Paris ausgestellten

Gebriider Merkel-Gewehren

die hochste Anerkennung

0
S TAUSSTE\-"\;
AR[S 193
SUHLER WAFFENWERK
GEBRUDER MERKEL SUHL

B Reklam med "Grand Prixen" fr&n varlds-

utstallningen 1937.

HISTORIA

KRIGET OCH EFTERKRIGSTIDEN

Innan andra varldskriget borjade, bedriver
foretaget egna forsaljningsfilialer i manga
lander runt om i varlden. Fran Argentinien
Over Bessarabien, Frankrike, Grekland,
Norge, Ruméanien, Spanien och USA
spanner sig Merkels forsaljningsnat, som
en gang till blir sonderrivet av andra
varldskriget.

Jaktgevéaren spelar inom krigsproduktionen,
frdn och med 1939, en underminerad roll.
Merkel blir reservdelsleverantor for férga-
sermotorer, karabiner och distansméatare

— och sysselsétter i hogtiderna 350 an-
stéllda. Till och med i de bildningsfintliga
krigstiderna kommer initiativet av huset
Merkel att ordna bdésstillverkarnas yrkes-
bilderna pa nytt, och darmed sakras fort-
sattningen av hantverkliga bdsstillverkare.

Kriget slutar i Suhl pd morgonen den

3 april 1945, klockan 8.30 — bara Merkel
forskonas fran demontaget av stadens
fabriker. Det goda anseendet av de adla
jaktgevaren har Merkel bevarat fran detta
ode — invanarna fran Suhl och deras,

for den dar tiden, moderna maskinanlagg-
ningar forblir forenade.

Redan pa slutet av 1945 blir jaktgevéaren
tillverkade igen; nastan 700 stycken géar
som utbyte for reparationstjanster till dster.
Merkel utvecklar sig till ett forebildligt fore-
tag fran den tyska demokratiska republiken.

1948 foljer expropriationen av grundar-
familjen — arvtagarna Merkels tappar

under osaliga villkor allt till socialism

som brdderna uppbyggde och den andra
generationen forokade. 1952 sysselsatter
det folksegna foretaget inom jaktvapenpro-
duktionen redan 200 medarbetare igen.
Foretaget blir integrerat i ett kombinat, men
market och sina produkter forblir sjalvstandi-

ga.

1953 hyllar DDR:s statsledning de bada
maktigaste mannen som fanns vid den
dar tiden: Dwight D.Eisenhower och Nikita
S. Chruschtschow far var sitt Merkeljakt-
gevar. Och 1963 gladjer sig den forsta
manniskan i varldsrymden éver en Merkel-
drilling, kosmonauten Juri Gagarin.

B Efterkrigsproduktion hos Merkel




HISTORIA

DDR-TIDEN OCH VANDNINGEN

Den arbetar- och bondestaten vardar
sina exporthojdare: pa sjuttiotalet
utvecklas ett lyxvapensortiment som
hittar sina kopare i hela varlden.
Exemplariska personligheter finns i
vapenkortens archiv — bland annat
namnen som Garnal Abdel Nassar,
Josip Broy Tito och Mao Tsetung.

Aven Franz Josef Strauss, den fére
detta ministerpresidenten av den tyska
delstaten Bayern, och hanfoérande jagare.
Alla bestéller sina gevar i Suhl. Bara
mellan 1945 och 1987 tillverkas 150 000
bockgevar. Republiken DDR firar de
framgangsrika Merkelgevaren med en
rad specialfrimarken.

Med den uppblomstrade jakt- och vapen-
produktionen efter kriget blir Suhl mer
och mer aven ett centrum for sportskytte-
verksamheten. Runt 100 000 besokare
kommer 1986 till varldsmasterskapet i
Thiringen. Staden med den langvariga
vapentraditionen &r 6ver nagra dagar
utan tvekan centrumet for varldens sport-
skytte. Varldsskytteforbundets president,
mexikanern Olegario Vazquez Rafia later
sig med fullkomlig entusiasm 6ver Merkels
produktsortiment leda till yttrandet:

"Jag tror dem ar de perfektaste jaktvapnen
i varlden." "Merkels hagelbock ar till och
med drottningen av alla jaktvapen."

Den dar mannen borde det veta — han &r
inte bara den Oversta skyttefunktionaren,
utan framforallt som praktiserande konst-
skytte var Vazquez Rafia kand 6ver hela
varlden. Mellan 1954 och 1989 erdvrar
sportskyttarna med Merkelgevéaren 45
medaljer vid véarlds- och Europamaéstar-
skapen.

1998 kommer slutet av den tyska
demokratiska republiken — revolutionen
kommer underifran. Den ar exempellost
modig och exempellést oblodig. Med pa-
rollen "vi ar folket" befriar sig ménniskorna
i republiken DDR fran makthavarna.

Oredan ar betydande — manga arbets-
platser gar forlorade i Suhl. Anda: an

sa lange ar det konglomerade folkagda
foretaget fran Suhl formodligen den storsta
vapenproducenten Europas. Har tillverkas
de begarliga Merkelgevaren — men pé en
teknisk niva fran femtiotalet.

I Merkel BDF 303ET | BDF 203ES

HISTORIA

TEKNOLOGISKA FORANDRINGAR

Osékra egendomsforhallanden foljer med
Merkel anda fram till melleniumskiftet —
da kommer traditionsmarket igang igen.
Investorerna star for stodet som ligger pa
grunden for nya produkter och dverlev-
naden av den Suhler bdsstillverkartradi-
tionen.

Vid férandringstiden blir det klart:

det finns ingen framtid utan att varda
vardet av det féorgangna. Det finns ingen
industriell precision utan det hantverkliga
vetskapet. Merkel var, &r och forblir en stor
framjare av olika yrkesillustrationer fran
bdsstillverkarkonsten, eftersom foretaget
kanner, behover — och vardar sina rotter
och skickligheter. Merkel ar medveten

om arvet av Suhler bgsstillverkarna.

Den sista stora tillverkaren fran den
gamla vapenstaden ser sig annu idag
som manufaktur i harmoni med tankarna
av bréderna Merkels. Merkels var barnen
av den industriella revolutionen — och
forstod att klara av det otroligt stora
teknologispranget. Trots att det fanns

da for tiden moderna maskiner bevarade

de for sina gevar den individuella och
hantverkliga karaktaren. Redan pa mitten
av nittiotalet blev hela Merkels jaktgevars-
sortiment omstrukturerat. Dar tekniskt
framsteg tjanar skyttens sékerhet blev
det nyttjat, dar toppteknologi forbattrar
gevarets precision och livslangden blev
den anvand.

En Merkel-303 fran 1924 skiljar sig bara
optiskt i detaljer frAn en modern 303 hagel-
bock. Och 1924 liksom 2008 var detta jakt-
gevar teknologiskt pa hogsta niva.

Market Merkel blir fran borjan av praglat

av hantverkligt utbildade specialister. Fran
medarbetare som klarar av att producera

ett gevarslas bara med enkla verktyg och
utan maskinell hjalp. Fastan att de aven
forstar att arbeta med datorstyrda maskiner
och modernaste anlaggningar for ytféradling:
teknologi av tradition.

B Hantverkskonst: handlédda pipor



HISTORIA

MERKEL IDAG

Merkel producerar endast i Suhl —
standorten forstar vi som ett kvalitets-
I6fte som har sin giltighet i manga lander
i varlden. Den Suhler fabriken ar en
ovanlig forbindelse mellan jaktgevars-
manufaktur och hightech-smedja.

Merkel kopplar hér ihop traditionella
hantverkliga tillverkningsmetoder av
jaktgevaren med hogsta ansprak pa
kvalitet och sékerhet — och det hela

gors med en tillverkningsintensitet som
ar ovanlig idag, fran kallsmidd pipa
anda fram till hantverklig gravyr.

Vid varje del av ett Merkelgevar bestams
noggrant utifrdn kundens synpunkt

om den blir hantverkligt tillverkad eller
kan bli maskinellt producerad.

Merkel exporterar idag i 6éver 40 lander

i varlden och sysselsatter mer &n 200
medarbetare — alla &r hogt kvalificerade
experter. Oftast harstammer de fran en
familj som har varit verksam i bdsstillverkar-
hantverket i generationer.

De kommer till oss med en tillverknings-
skicklighet och en kdnnedom om ovanliga
Idsningar. Merkels medarbetare och deras

arbete definierar sig fran den langa
traditionen av den Suhler vapensmedjan.
Merkel ar en manufaktur — en av de
ganska f&, de som kan tillverka soval
moderna vapen vi aven hantverkliga
jaktvapen. Oavsett for vilken kategori sig
en kund bestdmmer: en Merkel bar de
Suhler generna i sig — referens och aveln
av det tyska Damaskus. Och det har sina
grundlaggande principer:

Bl MERKEL TOP-DOWN: Merkel-
gevaren bjuder skytten prestations-
reserven av den enastadende Merkel

top down-principen. Det betyder att i
varje gevarsklass definierar den storsta
kalibern slutstycket for alla darunder
liggande varianter. Slutstycket fran
Afrika-dubbelstudsaren ar saledes grund-
mattet for alla sida vid sida-vapen.

Bl sTAL PA STAL: hos Merkel-
slutstycket galler principen att alltid
forregla stal pa stal.

I TRADERAD KVALITET: vi beharskar
traditionella tillverkningsmetoder som &ven

an idag skapar overlagsen kvalitet — vi dverfor

och utvecklar dem vidare. Till exempel
den arbetsintensiva strykblaneringen, som
vi vardar, eftersom den tillfér vara kunder
enkvalitetsvinst.

I Merkel-kombibock "Taube" fran &ret 1927

I Merkel-kombibock B4 fr&n &ret 2008




FILOSOFI

MERKELSLINGANS URSPRUNG

Bandet av den "sachsischen" mathe- delar blir detta ett enda storre band.
matiker och topologen August Ferdinand Méobius staller Merkel sin insikt till for-
M@dbius ar symbol for market Merkels. fogande: varlden av Merkelgevaren
M@obius var en samtida av bréderna liknar ett, till en slinga, snedvridet band
Merkels: 1858 hade Mdbius de bada — Merkelslingan som patagligt har tva
anderna av en pappersstrimla, vridna om sidor (masterstycke och MEM), men pa-

180 grader, sammanklistrat och stallde fast  visar att det finns bara en enda yta (Suhl).
att detta band lat sig inte klippa langs isar
i tva delar. Istéllet for att g& sénder i tva

5

B August Ferdinand Mobius

MASTERSTYCKE:
Arabeske

Bl Traditionella jaktgevér: synonym for
masterstycket av Merkel ar den klassiska
arabesken, den traditionella gravyren pa jakt-
gevaren. Arabesker ar konstfullt stiliserade
vaxtornament.

Vaxtmotiv

I Moderna jaktgevar: toppteknologi med

kulturrétterna av bosstillverkarkonsten fran (
Suhl. Det ar MEM — Merkel Engineered

Manufacturing. Véxtmotivet symboliserar

denna kategori.
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FILOSOFI

MASTERSTYCKE OCH MEM

Jaktgevarsvarlden ar tvadelad hos
Merkel: konsthantverkligt tillverkade
traditionella klenoder finns det har

likasa som moderna, tidsenligt produ-
cerade jaktgevar.

Merkel ar en av de fa tillverkarna over
hela varlden som kan pavisa bada kate-
gorierna: pa ena sidan masterstycket,
som ar det nastan fullstandigt hantverkligt
producerade gevaret: tillverkat efter kon-
cept som har sina giltigheter sedan ar-

hundraden i den gamla vapenstaden Suhl.

Vi har oss vid de har ikonerna av det
hantverkliga vapenbygget orienterat pa
Gebhard Merkel och sin ursprungs-
drilling modell 1.4, som bar binamnet
"masterstycke".

Bl MASTERSTYCKE:
Hagelbock 303E

Bl VEM:

SR1 Halvautomat

Detta forsta méasterstycke — en vid
den dar tiden teknologiskt vagvisande
drilling — som star som fadder for den
hela klassen av traditionella jaktvapen
som blir hantverkligt tillverkade i var
manufaktur.

Vapenstaden Suhl har i sin vaxlande
historia ater och ater forstatt att hamta
kraften och idéer for nya produkter av

det rikligt &rvt vapenvetandet fran regionen.
MEM &r vapenkategorin som star for detta.

De tre bokstaverna &ar dubbelt koderade: pa

ena sidan &r MEM konstbegreppet for
kulturgenen — saledes de arftligt over-
lamnade delarna av kulturell identitet.
Pa andra sidan star MEM som synonym

for Merkel Enginereed Manufacturing —
high-tech i férbindelse med ingenjors-
know-how av den precisionstekniska och
vapentekniska Suhler kdnnedomen.

| varje MEM fran Merkel finns erfarenhet

och de jaktkulturella generna av den gamla
vapenstaden — omvandlade pa det respek-
tive aktuella tekniska standet och med moder-
naste material.

Det ar vara bosstillverkare, beva-
rarna av masterstycket och MEM,
som séakerstéller att inga sjallésa
produkter [amnar Merkelmanu-

fakturen.

I MASTERSTYCKE: pé begaran
natskarning, gjord for hand (vanster).

I VEM: laserstralen skar kolvens
natskarning (hoger).
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MANUFAKTUR

Bl MANUFAKTURENS SJAL

Begreppet "manufaktur" harstammer
fran tiden dar Merkelbroderna grundade
foretaget. | manufakturen férenades fran
borjan av traditionellt hantverkligt arbete
med moderna industriella tillverknings-
metoder.

Merkels var barnen av den industriella
revolutionen — men de var aven ocksa
hantverkare och s visste de om den
verkningsfulla kombinationen av maskin-
och handarbete. Denna kdnnedom bevar-
ade sig Merkel.

Aven MEM-gevéaren med deras stora

andelar av maskintillverkningen ar slutligen
anda individuellt tillverkade produkter dar
bosstillverkarkonsten férenas med ingen-
jorsteknologi. De blir tillverkade med samma
sjalvforstaelse och med samma noggrannhet,

som om det vore masterstycken.
Manufakturen &r en levande organism

och manufakturens produkter ar produkter
av erfarenheten, skickligheten och (det
verkar som om det later lite patetiskt) stolt-
heten av de som tillverkar dem.

Det géller for ett traditionellt tillverkat
masterstycke likasd som for ett modernt
Merkelgevar av kategorin MEM.

B En gammal Merkelkonstruktions-
teckning av en "sida vid sida", tecknad pa
pergament av get. Materialet & sammansatt
av strimlor och syddes ihop. Det visar en
avbildning av gevéret pa mattet 1:1.




MANUFAKTUR

MER AN BARA RENT HANDARBETE

Merkel har alltid varit en frimjare av
bdsstillverkarhantverket — det géller
fortfarande idag. Och naturligtvis kanner
vi hdgaktning framfor rentav hantverkligt
tillverkade jaktvapen som ar gjorda av
massivt stal och som innehaller inga
industriellt tillverkade delar. Men vi vet
aven om de teknologiska gréanserna for
de har gevaren.

Merkelmanufakturen tar ytterligare ett
steg, ett steg som gar utéver hand-
arbetens granserna. Varje Merkel-MEM
och varje Merkelmasterstycke harstammer

fran en process som anvander sig vid sidan

om handarbetet &ven av modernaste verk-
tyg — nar de blir till nytta for produktion och
kunden. Innovationen &r for oss inga tom-
ma ord, utan sedan alla tider drivkraften
for var framgang.

Eroderingstekniken och CNC-produktionen
av ett verkstycke tillhér de har metoderna
som hjalper till att producera aldersvord-
nadsvardiga Merkeljaktgevar eller moder-
naste MEM-gevar pa hdg kvalitet.

Vid tradgnistningen med eroderingsteknik
arbetar man med minimala toleranser pa
ett omrade fran 0,005 till 0,01 mm.

Sankgnistningen tillater skarpa kanter med
narmast samma precision — t.ex. framstalls
sa passningarna av kipplaufvapens forreg-
lingsanordningar.

Datorstyrda femaxliga frasmaskiner arbetar
med toleranser fran +/- 0,01 mm — dessa &r
varden som kravs t.ex. inom produktionen
av mekaniska klockor. Vi anvéander dem i
bearbetningen av stal- och duraluminium-
delar likasa som vid trébearbetningen.

Tack vare CNC-frastekniken uppstar stockar
och kolvar som man noggrant kan satta
ihop med pipans staldelar och baskyl.

Att de har precisionsdelarna pa slutet
inpassas fran hand eller blir foredlade med
hjalp av den traditionella strykblaneringen

— for oss ingen motséagelse. Det ar slut-
ligen en fordel for produktionskvaliteten.
Vara medarbetare har lart sig det klassiska
bosstillverkarhantverket — och med kanne-
domen fran high-tech produktionen foradlat.
Precis har bjuder Merkel mer.

B Hantverksunikat: vit 303-system.

MANUFAKTUR

FRAN UNIKAT TILL SERIE

Typiskt for manufakturen ar det héga
produktionsdjupet; alla nyckelprocesser
finnsi huset. De vasentliga komponen-
terna av ett gevar blir tillverkade hos
Merkel: pipor, stockar, slutstycken, for-
reglingsrelevanta delar och pipseten.
Montage, skottprovet och slutbesiktning
—vid alla de har processerna litar vi bara
pa oss sjalva.

Det finns produktgrupper dar Merkel
tillverkar per ar inte mer an ett enda
gevar. Andra produktgrupper medfor till-
verkning pa flera tusen stycken. Den

har flexibiliteten pa produktionsméangder
ar karakteristisk for Merkelmanufakturen.
Pa kundens begéaran kan vi erbjuda starkt
individualiserade jaktgevar — endast fram
till detaljer. Samtidigt tillverkar vi master-

stycken i serie, varvid den har serieprodukt-

ionen innan vandningen av artusendet var
otankbar.

Over hela vérlden finns nastan ingen
tillverkare av jaktvapen som kan tacka
av sjalv en s& omfattande produktport-
folio. Det racker fran traditionella jakt-

gevar — vara masterstycken — till halv-
automaten av MEM-kategorin. Eller fran
den massiva Afrika-dubbelstudsaren till
den moderna repeterstudsaren.

Ett exempel: i var manufaktur forenar

vi det klassiska handarbetet av masterlig
flamhéardning pa en baskyl av en dubbel-
bdssa med vetenskapliga metoder for
material- och ytforskning. Med tredimen-
sional datorsimulation eller kontrollerade
skjutningar med hjalp av high-speed-
kameror narmar vi oss det ideala gevaret.
Enligt Merkels definition forenar sig i detta
hoga mal av det ideala gevéret en funktio-
nell estetik, hdg precision, hdg kvalitet och
bestandighet som ar gjord for generationer.

Aven nar de utmarker sig genom en
perfekt finish och ar en stor popularitet

hos samlare: vara gevar ar alla gjorda

for den moderna jakten. Aven nar vi ar-
betar med toppteknologi: varje Merkelgevar
forblir en individuellt enskild produktion.




MANUFAKTUR

FRAN IDEN TILL PRODUKTEN

I informella arbetsgrupper diskuterar
Merkelmedarbetare, bland annat bdss-
tillverkare, ingenjore och jagare, alltid
kontinuerligt forvantnigsprofilen av ett

nytt jaktgevar. Men pa boérjan finns alltid
fragan: Vad ar det som man forvantar sig
av gevaret. De slutliga impulserna kommer
dock oftast fran marknaden. Ett foretag
som exporterar i over 40 lander i varlden
vet att "den perfekta jakten" finns inte.

Olika jaktkulturer, vapen- och jaktlagar,
forandringar pa jaktliga egenskaper och

pa viltbestandet; och slutligen d&ven mode-
stilen tar inflytande vilket gevar kan saljas
pa vilken marknad — och vilket inte.

| samtalskretsar med importdren, handlaren
och jagaren diskuteras det kontinuerligt
hos Merkel vad marknaden behdver —

och hur Merkel kan tacka och betjana
marknadens behov.

Nagra riktlinjer har manufakturen ytter-
ligare: att erbjuda anspraket, den bast-
mojliga teknologin for motsvarande
andamalet och motsvarande produkt.

Att forregla stal pa stal, att sakra Merkel
top-down-principen och att hitta den
riktiga, optimala kombinationen av hand-
arbete och maskinproduktion.

Nar férvantningsprofilen &r definierad
bdrjar arbetet med implementerings-
specifikationerna och utvecklings-
uppdraget. Med normfunktionaliteten
haller steget, det ska estetiken.

Darfor star fran borjan av ett team av
designer sida vid sida med utvecklings-
teamet. Sa vaxer teknologi och form
tillvarandra — precis s& som traditionella
jaktgevar uppstar.

Utvecklingsprocessen &r ett samspel
av strukturerade och ostrukturerade
komponenter — man kan aven saga
kreativitet till detta. Och processer kan
droja flera ar. Det ar bra investerad
tid, slutligen borde det bli jaktgevar
som haller ett helt liv och &ven efter
artionden fortfarande funktionerar.
Det forstar vi under bestandighet. Ett
gevar som fortfarande vara barnbarn
kan gladjas at.

B Designstudier till Merkel SR1

MANUFAKTUR

KVALITET - VID MINUS 20 GRADER

Kvalitet ar en mangciterad vokabel.
Mycket askadligt ar det nar du for-

stéller dig jakten vid minus 20 grader.

En kapital galt, 60 meter skottdistans,
basta ljusforhallanden och spokigt lugnt

i reviret. Eftersom det ar nu som allt
hanger pa dig och du dig aven har, pa
omysig mark, kan forlita dig pa din Merkel-
bossa har vi tankt langsiktigt framat.

Merkels kvalitetsmanagementsystem

MQM gar langt utdver anspraket av

ISO 9001. MQM &r ett processorienterat,
enhetligt kvalitetsmanagementsystem for
alla masterstycken — och MEM-gevéren.
Kvalitet ar namligen forst och framst en
frdga av perfekt planering och organisation.

Hos Merkel tanker utvecklarna langt in i
framtiden. De definierar belastningsgrans-
erna och extremsituationer — och dess ver-
kan pa varje enskild byggdel av ett vapen.
Fran denna katalog av maximalférvantningar
héarleds produktionsprocessen och materia-
len.

Denna héarledning ar basen av MQM:
detta omfattar ett processatfoljande
prov av detaljdelarnas produktion pa
utvecklingsorten, en permanent fel-
utredning och ett mdjligst snabbt kor-
rektur.

Allt som ar viktigt producerar vi sjéalva
—som en av de séllsynta jaktgevarstill-
verkarna aven piporna. Delarna som vi
far levererade far vi bara av foretagare
som har en forpliktelse att folja var kvali-
tetskodex. Deras produkter verifierar vi
vid leveransen, grundat pa gallande in-
ternationella statistiska metoder.

Medan och efter montaget prévar vi,
grundat pa lagliga bestammelser och

l&ngt darutéver, varje enskilt gevar pa
funktionen, precisionen, hantering, bruks-
anvisning, optik och finish. Merkel har

ett provningsstélle inom foretaget som

ar anslutet till den statliga provskjutnings-
myndigheten — fortroende- och status-
beviset for manufakturen: inget jaktgevar
[Amnar manufakturen som inte bar den
avslutande statliga provskjutningsstampeln.
Allt detta for ett 6gonblick och for att vi vet:
kvalitet ar kvalitet — &ven vid minus 20
grader.
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DELAR AV STOR KVALITET

Vem efter finaste recept producerar
maste akta pa ingredensierna: vid pro-
duktionen av vapendelar gor vi ingen
skillnad — de enskilda delarna for vara
jaktgevar tillverkas alla efter samma
kvalitetskriterier och ar oftast av samma
material — och det spelar ingen roll om
det uppstar MEM-gevaren eller master-
stycken av detta. Det ar anspraket och
prestationsandamalet som bestammer

vilket material som ska anvandas och
hur det foérbrukas.

Ett jaktgevar bestar av 130 enskilda
delar — varje viktig del &r en egen-
produktion i Suhler manufakturen. Det
hela ar mer an en slutsiffra av alla delar
— men vi vet att helheten &ar beroende
pa varje enskild del. Det handlar oftast
om hundradels millimeter.

En slags distansplat vid baskylen tar
upp langskraften vid skottet — och
maste perfekt Iasa och l6pa smidigt.
Eller nar det handlar om materialet, det
har sarskilda egenskaper: slagfjadern
av fjaderstal, som okar hastigheten
ofantligt kraftigt.

Grundproduktionen av varje del féljer
egna lagar och kraver ett specifiskt
know-how. En vasentlig skillnad avser
delarnas matt-toleranser for de bada
hos Merkel producerade gevarskate-
gorierna: masterstyckedelar produceras
pa ett nodvandigt 6vermatt, och efterat
anpassas de och avvags de mot
varandra. MEM-delar uppstar inom pre-
cis definierade produceringstoleranser.

I smiderdmaterial for SR1-l&dan

MANUFAKTUR

DEN MODERNA TRADSAGEN

Dar den mekaniska bearbetningen

av svar svarvat material stoter pa
granserna bdrjas med gnistningen.
Traditionella gevarsdelar som hav-
stangen, snalltryck och snalltryckets
utldsningssnapper produceras med
denna teknologi — det galler framforallt
for masterstycken. Men dven manga
MEM-delar blir s& producerade. En stor
férdel av materialbearbetningen med
gnisttekniken ar den hoga mattnoggrann-
heten, aven &r det mgjligt att bearbeta
extremt hard material som hardat stal,
titan eller hardmetall. Ytterligare ar det
mojligt att framstélla gradfria kanter och
skarpkantiga geometrin. Den fran Merkel
som insats kommande gnisttekniken ar
datorstyrd sank- och tradgnistning.

Vid tr&dgnistningen skéar en strom-
forande, mycket fint messingtrad arbets-
stycken ut ur materialet. Materialet

ar omgivet av en icke-ledande vatska
(dielektrikum). I urladdningskanalen
uppstar en temperatur mellan 1000 och
5000 grader celsius, vilket ledar till smalt-
ningen av materialdelar. Producerings-
toleranserna som kan uppnas ligger inom
mikrometeromradet.

L _ . . B Tradgnistning — trddségprincip —
Vid sankgnistningen blir gnistor framkallade 9 9 gprineip

pa det bearbetade arbetsstycket medelst
ett stromledande verktyg (elektrode).
Dessa gnistor eroderar sma materialdelar.
Elektroden har da arbetsstyckets negativ
form av arbetsstyckets yta som bearbetas.

& B Gnistning av havarmarnas passhingar
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CNC-BEARBETNING

Begreppet CNC — fritt éversatt " Computer
Numerical Control" — beskriver en vérld
dar svarv- och frasmaskiner styrs av

ett computerprogram. De dyra invest-
eringarna i produktionen med fleraxliga
bearbetningsmaskiner och i hogt kvali-
ficerade medarbetare utgor en vinst i

form av hogsta kvalitet.

I Merkelmanufakturen uppstar da ibland
bizarr anmodiga moéten av denna teknologi

med bdssmakarhantverket. Har rormakaren

lagt ihop sitt pipset med tang och flamma,
lod och trad, da spanns detta hantverkligt
tillverkade halvfabrikat pa den high-tech
CNC-maskinen. Den datorstyrda fras-
maskinen bearbetar t.ex. pipklackar av
pipseten fran kipplaufgevaren, som man
senare kan satta ihop pipor och systemet
med varandra. S& uppstar en enhet som
kan emotsta ett valdsamt tryck av en kryt-
explosion — namligen pa grund av en
exempellds forbindelse av kanslosamt
arbete och datorprecision.

P

B Hantverk méter high-tech: handlddd pipa spanns fast i CNC-frasmaskinen.

MANUFAKTUR

RORMAKARENS KONST

Nar Merkelbréderna 1898 grundade
foretaget, tog Gebhard Merkel, den
geniala béssmakaren, en idé med

i partnerskapet. Det handlade om
en ny teknologi till férlédningen av
pipseten — som senare aven blev
patenterade.

Varken uteslutande hardlod eller
uteslutande mjuklod skulle saledes
komma till anvandningen, utan en
kombination av b&da tvd. Men —

och har ligger rormakarens konst:

de nodvandiga temperaturerna far inte
forstbra materialsammansattningen.
Hardlodférbindelserna garanterar hogsta
hallbarheten dar forreglingskraften
maste tas upp. Och mjuklod forbattrar
varmskottforhallandet pa grund av

sina elastiska egenskaper. Vara med-
arbetare sager: "Pipan kan andas" — har
saledes tojbart utrymme. Den har termi-
nologin star aven for forstaelsen som

dessa medarbetare har av sina produkter.

De gor pipseten levande med sina
skickliga hander och Suhler kunskap
sedan arhundraden.

Spanningsfritt och elegant, stabilt men
estetiskt smal och latt — dessa kontréara
malférvantningar kan bara nds med sa-
dana forlédda pipset. Precisionens hemlig-
het hos Merkel ligger i medarbetarnas er-
farenhet ndr de sammanlagger piporna.
Trots hogsta precision vid produceringen
av komponenterna ar en kaliberspecifisk
finjustering nédvandig for att jaktgevéaren
senare kan fa en noggrann traffbild.
Pipornas korspunkt, punkten dér pipornas
mittaxel av flerpipiga jaktgevar korsar

varandra, faststalls har individuellt efter den

respektive kaliberkombinationen.

Vara rérmakare forstar sig pa hanteringen
av hantverkligt erhallade toleranser som ar
under en tiondels millimeter.

B Mjuklsdningen av riktmedelspéng.




MANUFAKTUR

PIPTILLVERKNINGEN

Som en av de ganska séllsynta jakt-
gevarstillverkarna i varlden tillverkar
Merkel piporna for sina vapen sjalva.
Annu mer: manga av Europas reno-
merade jaktgevarstillverkare litar pa
Merkel och kdper sina hagel- och kul-
pipor fran den Suhler manufakturen.

Hammarverken ar hjartan av Merkel-
manufakturen: tvd méaktiga kallsmide-
maskiner bearbetar har stal som blir

till gevarspipor av MEM- och méaster-
stycke-gevaren. Stalramaterialet som
kommer darvid till anvandning ar av

hog kvalitet och bestar av hoggradigt
fast chrom-vanadium- eller molybden-
stal. | denna process uppstar pipor som
har en tolerans som ligger under femton-
tusendels millimeter i kalibergenomsnitt.
Dar slar de fyra backarna fran kallsmide-
maskinerna pipramaterialet med kraften
av fyra ganger 1,25 millioner newton —
det ar likvardigt med runt fyra ganger 125
ton. P& insidan av pipan dras en rafflings-
don som har rafflornas och bommarnas
profiler som negativ — och som 6verfors
medan smideforloppet pa pipans insida:
sa uppstar sdledes ingen vanligt dragen
pipa, utan en kallsmidd pipa.

Karakteristisk fér Merkels pipor ar den
koniska formen. Roret blir ungefar tio-
tusendels millimeter smalare fran baskylen
fram till mynnningen. Sa undviks tidig for-
slitning av pipan och verkar for skottets
precisionshdjningen. Fyra nyckelteknologier
ar basen for Merkels kallsmide: langhals-

borrning, brotschning, honing och glédgning.

Ar halet borrat foljer brotschning och honing,
darmed uppstar utomordentliga jamna ytor
pa pipors insidor.

Den hér teknologin, som foredlar cylindrar-
nas lopytor vid motortillverkningen, slatar
Merkels pipor pa tvatusendels millimeter
noggrannhet och hojer saledes den vasent-
liga langvarigheten och pipans precision.

Efter smidningen foljer avspannings-
glédgningen i en vakuumugn. Vid smid-
ningen utvecklas oundvikligt spanningar
som minskar med hjélp av denna, i flera
timmer pagaende, varmebehandling.

B Allt ska Ibpa smidigt: honing.

\-.g.__
>

I Kallsmidning med ett enormt kraftfullt hammarverk.

I Avspanningsglédgning tar stalens spanning.
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MONTAGE T-NOLL

Traditionellt tillverkade jaktgevar

— Merkelmasterstycken — blir ihop fogade
tva ganger. Forst satter den sa kallade

" vitmontoren" staldelarna ihop, sa
kallade "vitdelar". Féradlade delar som
har fortfarande obehandlade ytor. | for-
produktionen tillverkade man de enskilda
delarna pa tolerans — nu vager "vit-
"montdren”, for finjusteringens skull, tole-
ranserna fran hand mot varandra av.
Merkelmasterstycken blir ihop fogade
utan toleranser: darfor star "T-noll".

S& uppstar redan ett fullt funktionerande
jaktvapen. Bara for att vapnet aterigen
kan demonteras, vapnets ytan behandlas
och foradlas vidare.

B Det ska sittas perfekt: toleransfritt ihopfogat drillingsystem.
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TRAETS BRILJANS

Stocken &r ett vasentligt funktions-
element av gevaret — men aven sina
optiska och haptiska kvaliteter maste
stammer. Merkel anvander darfor de
respektive basta valnéttran av en
kategori.

Stockarnas uppgift ar inte bara att
bjuda skytten en struktur for axeln,
kind och h&nderna. Bakstocken tar
samtidigt upp rekylen vid skottet.
Mattet och stockens form paverkar
precisionen, utseendet och estetiken
av gevaret, likasa aven ergonomin.

Det galler att fa en sensitiv balans mellan
skrankningen, hojden, kolvhalsens langd
och stocklangden. D& behévs det stock-
makarens héga konstskickligheter.
Funktionsmatten éverfors pa den obe-
arbetade stocken med hjalp av modernaste

maskiner, innan de erfarna hantverkarna
borjar att skafta fran hand. Jarn och tra
vags da, i handarbete, perfekt pavarandra
av. Detta tar delvis flera timmar.

Efterat foljer stockens slutbearbetning:
stockarnas traytor blir perfektionerade. | en
upprepande process blir stocken vétslipad
— det pagar salange tills det inte mer

finns nagra oppna traporer. D& kan sto-
cken fullandas i varianterna silkematt,
glansande eller med fyllda traporer.

Att férse stocken med olja lamnar slutligen
finaste nyanser i traddringen.

Till sist: natskarningen skars ut fran
hand eller med laserstralningen; det ger
stocken sitt grepp och elegans.

B Natskarning — skarning fran hand.




MANUFAKTUR

GRAVORERNAS KONST

Dar konst och konsthantverk hos
jaktgevaret korsar varandra, dar ar
gravoren p& gang. Hundratals av
klassiska monster och tusentals
individuella Idsningar har Merkels
gravore sedan foretagetsgrundandet
realiserat.

Det Suhler binamnet "det tyska Damaskus
ar bade och for Merkels gravore, ansprak
och forpliktelse. Gravorernas konstskick-
lighet ar en av de riktigt stora styrkorna

av Merkelmanufakturen. Djur - eller natur-
motivet pa jaktgevaret ar ett stycke jakt-
kultur — det h&anfor sig till de archaiska
naturteckningarna i grottorna av de forna
jagarna. Det ar bade och, dekorationen
och besvarjelser av jaktlyckan. Det ar &ven
ett litet uttryck av jaktens magi.

Merkel sysselsatter mer an 15 egna
gravorer — kvinnliga och manliga, varje
av dem ar en specialist inom sitt fack.
Gravorer genomgar en klassisk utbildning
och efterat en flerarig inarbetningstid
innan de kan genomféra mangsidiga
arbetsuppdrag. Anda blir varje gravor
specialiserad pa sitt motiv — det finns
mastare av den vaxtornament-stiliserade
arabesken och det finns méastare av djur-
graveringar. De arbetar pa den vridbara
skruvstaden. Med sticklar, mejslar och
hammare foradlar de i filigrant detaljarbete
metalldelarna av Merkelgevéren.

Den hoga konsten av foradlingen ar en
kombination av flamhardning, gravyr,
stockskarning och intarsia-arbete — fram
till den handstucken och handsignerade
individualgravyren.

B Baskylengravyr med fantasilov.

MANUFAKTUR

KULORSATTNING

Flamhardning pa vapen ar ett historiskt
termokemiskt forfarande, dar man med
hjalp av laderkol framkallar fargade
marmoreringar pa stalytorna. De rena
empiriska erfarenheterna av de Suhler
experterna som flamhéardar vapnen har
atergivets fran generation till generation.
De kemiska och fysikaliska processerna
vid flamhardningen pa vapen ar fortfarande
idag inte helt utforskade. Pa grund av de
mangsidiga inflyttningsfaktorerna ar resul-
tatet enastaende.

Vid flamhardningen pa vapen héardas en
stalyta genom anrikning med kol. Farb-
spelet racker fran bla 6ver brun och gul
till rodfarger. Stalytan blir da varmebe-
handlad: laderkol satter garvsyra fritt som
framkallar individuella farger.

Efter ett gammalt recept produceras lader-
kol och &@ven utfors flamhardningen hos
Merkel — ett modernt lackskikt av den

sa framkallade adla ytan bjuder ytter-
ligare p& korrosionsskydd och s&krar
resultatet bestaende. Den har traditionen
har bestand.

I En flamhéardad dubbelbéssa 60E.




MANUFAKTUR

YTORNAS MASTARE

Ytorna ar de som utgdér fascinationen
av ett Merkelgevar. Det ar traditionellt
att olika yrkesbilder fixar en makal6s
finish i den Suhler manufakturen.

De skickliga polerarna med sina oéndliga
kanslor fixar den perfekta ytan. Att

utféra poleringen ar slit — men det som
raknas ar resultatet. Till handarbetets
kvalitet finns det sarskilt p& méaster-
stycken har inget alternativ.

Den metalliska ytan ar kanslig efter
poleringen och ett momentupptagande.

Nu slar timmarna for specialisten av
blaneringen. Enskilda delar kokblaneras.
Men den riktigt hégvarderade konsten

ar strykblaneringen. Det mar vara lite
gammalmodigt och lite dverdrivet, men
resultatet av den mattsvarta glansen pa
staldelarna av vara masterstycken ar det
vart. Den konventionella kokblaneringen
av piporna skulle belasta mjuklodfor-
bindelserna av méasterstycke-pipseten

och mdjligtvis framkalla korrosions-
symtomen.

Strykblanering: det ar kastruller, degel,
normbehallare fyllda med olika vatskor som
— nar de har riktigt anvandats — bildar en
en fin yta pa jaktgevaren.

Vara blaneringsspecialister ar inte fortjusta
i att man tittar bakom deras kulisser: for
den utomstaende gar det aven knappast
att genomskada denna rad av mer an 30
arbetsganger som pagar over dryg en
vecka. Da blir det borstat pa en definierad
fuktighetsniva och stalarna ligger kvar

for en malmedveten oxidation. D& om-
besorjer aven en kompetent hand den
perfekta avslutningen. Mer an atta timmar
handarbete investerar mastarna av stryk-
blaneringen i varje Merkelmasterstycke.

Bra investerad tid i ett jaktgevar som
gjorts for generationer och som ar
skyddat, tack vare en langvarig blanering.

B Heta bad, hemliga recept.

MANUFAKTUR

MED FINKANSLA...

Beteckningen "svartmontor" ar nagot
vilseledande. Han ar bosstillverkaren

for de fina detaljerna. Han foger ihop
vapnens byggdelar som gick stegvist
olika foradlingsprocesser och som fick
perfekta ytor. Han jamnar aven ut mdjliga
hardhetsavvikelser pad materialet.

Pipseten blev emellanat matterade, po-
lerade, efterat graverade och blanerade.

Slutstycket och manga klendelar blir polerade

och graverade, eller bestyckas med flam-
hardning. Nu sammanfogas alltihopa.
Svartmontéren star nu vid processens slut
som siktar pa kvalitet, perfektion och en
langvarig produkt. Han héller med stolt-
heten i handen vad manufakturen har
formagan att kunna verkstéalla.

B "Svartmontéren” spanner sidalasets bugfjader.




MANUFAKTUR

PRECISIONSSKOTT

Den sista polityren som gor ett
Merkelgevar till ett precisionsverktyg

ar inskjutningen pa skjutbanan i

Merkels manufaktur. Vara specialister
skjuter in vapnet med 6ppna riktmedel
pa 50 meter, och med kikarsikte pa

75 eller 100 meter. Déarvid anvands
referensammunition av k&nda tillverkare,
man korrigerar traffpunktlagen och

man definierar skottprecisionen.

Vid inskjutningen med kikarsiktet
justeras exakt den hdga- och sido-
justeringsknappen. Resultaten ar
precisa skottbilder. De dokumenteras
elektroniskt och archiveras — det ar
ett slags fodelsebetyg och aven ett
precisionsintyg for varje Merkelgevar.
Inskjutningen ar ett hogtidligt moment
— nu ar Merkelgevaren klara for jakten
eller skjutbanan.

A

B Precisionsinskjutning pa ett avstand av 100 meter.

MANUFAKTUR

SLUTBESIKTNING

Vid slutbesiktning betraktas det nya
jaktgevaret under olika synpunkter:
tva hjartor slar har i provarens brost.
Bdssmakarens dgon kollar gevarets
monteringsdelar och funktionaliteten.
Han Oppnar slutstycket, provar gang-
barheten, funktionen och om alla
vapendelar sitter fast. Inget som far
ga undan den stranga blicken. Efterat
betraktas det nya gevaret dven ocksa
med "kundens dgon": ingenting ska
dampa gladjet éver det nya jaktgevaret,
ingen detalj fordarvar gevarets estetik.
"Prova gevéaret som om du koper det
sjalv", det ar mottot som genererar
belatna jagare och sportskyttar.

I Kvalitetskontroll av patronlaget fran en dubbelbéssa.




MASTERSTYCKE

Det ar ett jaktgevar av delvis mer an hundra byggdelar — men det ar ingen
industriprodukt. Det produceras enligt gamla koncept med mycket handarbete
— och &nda modernt och med tidsenlig teknik. Det &r gjort for generationer —
ett Merkelmasterstycke.




Bl BOCKGEVAREN

SUHLER WAFFENWERK GEBRUDER MERKEL / SUHL IN THURINGEN

Modell 201E

Modell 200 Bock:DoppeIﬂinte ohne Ejektor, Kaliber 12, 16 oder 20, Liufe aus Béhler= oder Krupp=Stahl, Kerstenverschlufi,
gerade getrennte Ziindbolzen, vollkommen versagerfreie Ziindung, geteilter Patronenauszieher (die untere Patrone wird
weiter herausgeschoben und kann deshalb bequem erfaft werden), Si erung auf Ko{benha[s, Schaft nach Maﬁangabe, langs=

geteilter Vorderschaft, Stichgravur
Modell 200E Bodk=Doppelflinte mit Ejektor, unser D R. P sonst Ausfuhrung wie Modei[ 200
Modell 201  Bodk-Doppelflinte wie Modell 200, aber in besserer Ausfithrung mit engl. Gravur und schonem Nuﬁbaumsd:aﬁ

Modell 201E Bodk=Doppelflinte mit Ejektor, unser D. R. P., sonst Ausfihrung wie Modell 201

BN HAGELBOCK m KOMBIBOCK I BOCKDUBBELSTUDSARE I BERGSTUTZEN

B Méanga specifikationer fr&n grundartiden galler fortfarande idag: utdrag av en Merkelkatalog fran trettiotalet.



SIDOLAS-BOCKGEVAR SERIE 303

O HAGELBOCK 303E

ENGELSK ARABESK | ORNAMENT MEDIUM




SIDOLAS-BOCKGEVAR SERIE 303

Bl KARAKTERISTIKA

B slagfjadersidolés — uttagbara — &adel fullandade. B | edavtryckaren fram férebygger blessyrer vid skottet. I Tredelad framstock for den eleganta, slanka optiken.

O HAGELBOCK 303E

ENGELSK ARABESK I Anspraksfulla ejektorlds — hos 303:an &r det sjalvklart. B Kerstenl&sning med dubbla pipklackar. I Kravatten pé pistolgreppet: preciosa pé stocken av lyxtra.



SIDOLAS-HAGELBOCK 303 E

Bl GIORT FOR GENERATIONER

Sedan 1924 — och férmodligen sa lange det finns jagaren: 303:an ar bockgevarets klassiker under Merkelmasterstycken. 1932 kostade
detta gevar runt 1550 riksmark — till och med mer &n Opel P4:an, som dafortiden erbjods for 1400 riksmark. Ingen fraga: 303:an var och
ar en lyxprodukt. Vapnets funktionsprinciper och optiken motsvarar grundidén av det perfekta bockgevéret och har aven bibehallits — men
de anvandade materialen och prestationsformogenheten av dessa vapen anpassades ater och ater den respektive nyaste tekniken.

Kan det finnas ett battre satt av bestandighet an att vara gjort fér generationer?

HAGELBOCK 303E
MODELL "ENGELSK ARABESK" | TRAKLASS 7

CIC-

Bl HAGELBOCK 303E: Sidalads med slagfjadrar och doljd vev for verktygslos demontering i stalbaskyl | Kersten-

Ias med dubbla pipklackar | Dubbelavtryckare med typisk sidolas-karakteristik, optionellt: omkopplingsbar enkelavtryckare

I Manuell avtryckarsakring med fangstang | Slagstyck-ejektorer med slagfjadrar | Gravyr "engelsk arabesk" | Fran hand tillverkad
stock av lyxtra i alla stockvarianter | Tredelad framstock for en slank linje | optionellt: parvis

KALIBER:12/76 och 20/76 CHOKE: 1/4 - 1/2 (stélhagel), 1/4 -3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD:71cm (kal.12), 68cm (kal.20) TOTALLANGD:
ca. 114cm (kal.12), ca. 111cm (kal.20) VIKT:ca. 3,2kg TRAKLASS: frAn 7




KOMBIBOCK 313E | DUBBELSTUDSARE 323E

BOCK-KLASSIKER

De Merkel sidolasbockgevaren haller
sig 6ppen for manga optioner: bas-
kylerna av kaliber 12 och 20 kan

ta emot kombibock- eller dubbel-
studsarpipset. Aven efterat ar det
mojligt att byta mot andra véaxelpipset.

Den exklusiva utrustningen av 313E
och 323E ar snarlik kombibockarna

i denna serie. Bada har en dubbel-
avtryckare pa den framre avtryckaren.
Stocken har ett pistolgrepp, tysk backe
och en svinsrygg.

I KOMBIBOCK 313E: KULKALIBER: 6,5x57R, 7x57R, 7x65R, .308 Win., .30-06,
.30RBlaser, 8x57IRS, 9,3x74R HAGELKALIBER:12/76, 20/76 PIPLANGD: 60cm
TOTALLANGD: ca. 103 cm VIKT:3,5kg GRAVYR: jakt TRAKLASS: fran 7

Bl DUBBELSTUDSARE 323E:KULKALIBER: 7x57R, 7x65R, .308Win., .30-06,
.30R Blaser, 8x57 IRS, 9,3x74R, .375 H&H PIPLANGD: 60cm TOTALLANGD:
ca. 103cm VIKT:ca. 3,7kg GRAVYR: jakt TRAKLASS:fran 7

A

KOMBIBOCK 313E
MODELL "JAGD" | TRAKLASS 8

DUBBELSTUDSARE 323E
SPECIALMODELL | TRAKLASS 8




BOCKGEVAR SERIE 2000

O HAGELBOCK 2003E

MODELL "JAGD"




BOCKGEVAR SERIE 2000

Bl KARAKTERISTIKA

I Typiskt for Merkels bockvapen: det solida kerstenlaset laser stal- I Finmekanik pur: med hjalp av en vev uttagbart sidalas av en I Monterat av tre tradelar: framstocken blir slank och elegant.
baskylen. Serietillverkning: bortkopplingsbara ejektorer &r standard. hagelbock 2003C. Standard hos 2002C, 2003C, 2012 och 2022.

HAGELBOCK 2003C
MODELL "JAGD"

I Precisionsdetalj for alla 2000:er gevar: enkeltryck med pipvéljare. I Hagelbocken med vaxelchokes som standard. Dubbelstudsaren I Alla optioner pa hagel: véaxelchokes for hagelbocken av serie 2000.
ar utrustad med mynningsjustering.



HAGELBOCK 2000C

HAGELBOSSOR MED KOMPLETTUTRUSTNING

Hagelbockarna av 2000:er-serien kan hanvisa pa en lang tradition i jaktskytte och i manga sportliga framganger. Merkel bjuder,
forutom pa den dominerande kaliber 12, aven ocksa pa varianterna av lattare bossor. Kaliber 20 excellerar genom Iag vikt, utom-
ordentligt bra hantering och ett angenamt rekylférhallandet. Bokstaven "C" i typbeteckningen dokumenterar den komplettutrustningen:
C star for "complete". Fullutrustning betyder i tekniskt avseende: stalhageldugligt och med langdforstallbar avtryckare med pipvaljare.

Bekvam detalj: béssorna ar utrustade med bortkopplingsbara ejektorer som standard. Redan optiskt glansar den 2000C:an med en
rikhaltig arabeskgravyr.

HAGELBOCK 2000C
MODELL "ENGELSK ARABESK"

CIC~

I HAGELBOCK 2000C: Modifierad Anson & Deeley-mekanism i stalbaskyl | Kerstenlas | Langdforstallbar enkelavtryckare med

pipvéljare | Manuell sakring med hanuppfang | Bortkopplingsbara ejektorer | Gravyr "engelsk arabesk" | Stock med pistolgrepp
och backe (olika stockvarianter ar mojliga) |1 Véaxelchokes - godkanda for stalhagel (incl. tva vaxelchokes)

KALIBER:12/76, 20/76 VAXELCHOKE:1/4 - 1/2 (stalhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71cm (kal.12), 68 cm (kal.20)
TOTALLANGD: ca. 112 cm (kal.12) ca. 109cm (kal.20) VIKT: ca. 3,1kg TRAKLASS: fran 2




HAGELBOCK 2001C

JAKTGRAVYR SOM STANDARD

Den C-varianten av 2001:an excellerar pa
grund av det fortraffliga traet och den an-
spraksfulla jaktgravyren med arabeskdeko-
reringen pa de stalharda systemladorna.
Till och med framstockens snapplasregel,
avtryckaren och havarm dekoreras rikligt
av Merkelgravdrerna.

HAGELBOCK 2001C
MODELL "JAGD"

Q
®

Il HAGELBOCK 2001C: Modifierad Anson & Deeley-mekanism i stalbaskyl
| Kerstenlds | Langdforstallbar enkelavtryckare med pipvaljare | Manuell sékring med
bortkopplingsbara ejektorer | Gravyr "jakt" | Stock med pistolgrepp och backe (andra
stockvarianter pa forfrdgan) |1 Véaxelchokes — godkanda for stalhagel

KALIBER:12/76, 20/76 VAXELCHOKES:1/4 - 1/2 (stélhagel), 1/4 - 3/4,1/2 - 1/1 PIPLANGD: Q HAGELBOCK 2001C
71cm (kal.12), 68 cm (kal.20) TOTALLANGD: ca.112 cm (kal.12) ca. 109cm (kal.20) O SPECIALMODELL MED FLAMHARDNING
(Kal. 20) VIKT:ca. 3,1kg TRAKLASS: fran 4 PISTOLGREPP "PRINCE OF WALES" | TREDELAD FRAMSTOCK



HAGELBOCK 2002C

Bl SIDOPLATTOR - UTRYMME FOR DEKORATIONER

De langa sidoplattorna ar traditionsrika
utrustningskannetecken av adla jakt-
gevar. De bjuder pa utrymme for
dekorativa gravyrer och stracker bas-
kylen optiskt. For beundrare av dessa
gevar har Merkel 2002C:an upprustat:
de prismatiskt infattade sidoplattorna im-
ponerar tack vare perfekt hantverklig
bearbetning. Kolvtraet ar av klass 5, en
gravyr "jakt" och den tredelade fram-
stocken med graverade skruvor forfull-
komnar 2002C:an — "complete". HAGELBOCK 2002C

Optionellt kan kombibocken 2002C:an MODELL "JAGD" | TRAKLASS 8
aven erhallas med dubbelavtryckare.

Bl HAGELBOCK 2002C: Modifierad Anson & Deeley-mekanism i stalbaskyl 1 Kersten-
las | Langdforstallbar enkelavtryckare med pipvéljare | Manuell sakring med hanuppfang

| Bortkopplingsbara ejektorer | Gravyr "jakt" | Kolv med pistolgrepp och backe (olika stockar
ar mojliga) | Tredelad framstock | Vaxelchokes | Stahlhagel

KALIBER:12/76, 20/76 VAXELCHOKE:1/4 - 1/2 (stdlhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: Q HAGELBOCK 2002C
71cm (kal.12), 68 cm (kal.20) TOTALLANGD:ca.112 cm (kal.12) ca. 109cm (kal.20) O SPECIALMODELL MED FLAMHARDNING
(Kal. 20) VIKT:ca. 3,01kg TRAKLASS:frdn 5 OCH GULDINLAGG | TRAKLASS 8



HAGELBOCK 2003C

MED ADLA SIDOLAS

Varianten 2003C ar flaggskeppet av 2000:er-serien — den stodjer sig pa en modell fran det férgangna arhundradet, 203:an,

som stod som samband mellan 220:er- och 300:er-serien. Liksom tidigare modellen kan 2003C:an imponera med speciella Merkel-
sidolas: de precisionsverktekniska klenoderna hamtar energin fran de kraftfulla tryckfjadrarna som forbinder optimerade skottutvecklings-
tider och ett excellent avtryckarforhallande med storsta robustheten for den vardagliga prestationen. En funktionell skatt for jakten

— och aven for kaminrummet, eftersom sidolasen &r uttagbara.

HAGELBOCK 2003C
MODELL "JAGD" | TRAKLASS 8

CIC~

Bl HAGELBOCK 2003C: Stalbaskyl | Uttagbara tryckfjader-sidolds | Kerstenlds | Dubbelavtryckare | Manuell sakring med hanuppfang
| Bortkopplingsbara ejektorer | Gravyr "jakt" | Kolv med pistolgrepp och backe | Véaxelchokes ar godkéanda for stalhagel (incl. tva vaxelchokes)

KALIBER:12/76 VAXELCHOKE:1/4 - 1/2 (stalhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71cm TOTALLANGD: fr&n 112 cm
VIKT:ca. 3,1kg TRAKLASS:fran 6



KOMBIBOCK 2010D | 2011D | 2012D

UNIVERSALISTEN I REVIRET

KOMBIBOCK 2011D
MODELL "JAGD" | TRAKLASS 3

Kombibocken géller som patenterat universellgevar for ett bra blandat revir. Sina rotter har 2010D:an langt in i bérjan av det for-
gangna arhundradet. D& for tiden gallde den som ett robust verktyg utan fasoner — fastan med allehanda tekniska finesser.

En ytterligare har tillkommit med ett s& kallat "duo-handspann-system" — darfor star bokstaven "D" i typbeteckningen. De har
"kombinerande" &r handspannare innan forsta skottet: vapnet kan foras ospant och saledes sakert, anda fram till skottet. Laddas det
omedelbart om, blir gevaret en klassisk sjalvspannare och snabba féljeskott ar mojliga utan att spanna pa nytt. Blir det inget skott kan
lassystemet enkelt foras over till ospant lage igen. Kombibockvarianterna skiljer sig varandra genom kvaliteten av traet, gravyrer och
l&nga sidoplattor.

Il KOMBIBOCK 2010D | 2011D | 2012D: Modifierad Anson & Deley-mekanism i stalbaskyl | Kerstenlas | Langdforstallbar avtryckare
med pipvaljare | Manuell sékring med hanuppfang | Bortkopplingsbara ejektorer | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och backe | Avbildningen visar
ett forberett vridmontage

KULKALIBER: 6,5x57R, 7x57R, 7x65R, .308 Win., .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x 74R HAGELKALIBER: 12/76, 20/76
PIPLANGD: 60cm TOTALLANGD: ca. 101 cm VIKT: 3,4kg TRAKLASS: fran 2

BOCKDUBBELSTUDSARE 2022D | 2021D | 2022D

DET SNABBA ANDRA SKOTTET

H BOCKDUBBELSTUDSARE 2022D
O SPECIALMODELL | TRAKLASS 5

Dubbelstudsarna av 2000:er-serien ar snabba och precisa gevar — klassiska tryckjaktspecialister. Merkel har sin karakteristik genom
kombinationerna av olika detaljer ytterligare forfinat. Enkelavtryckaren tillater det snabba andra skottet. Det Merkel-duo-handspann-
systemet kombinerar hog sakerhet med mdjligheten pa snabb omladdning och skottet utan att ytterligare spanna mekanismen. Slutligen
kommer vid precisionsskottet fran skjuttornet snalltrycket till anvandning. Och allt detta med en elegans och forighet som har utvecklats Gver
arhundrade till kannetecken av Merkelgevaren. Dubbelstudsarvarianterna skiljer sig varandra genom gravyrer och langa sidoplattor.

Bl BOCKDOPPELSTUDSARE 2020D | 2021D | 2022D: Modifierad Anson & Deley-mekanism i stalbaskyl | Kerstenlas | Langdforstallbar
enkelavtryckare utan pipvéljare | Manuell sékring med hanuppfang | Bortkopplingsbara ejektorer |1 Stock med svinsrygg, pistolgrepp och
backe | Mynningsjustering, horisontalt och vertikalt | Avbildningen visar ett foérberett viidmontage

KALIBER: 7x57R, 7x65R, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 60cm TOTALLANGD: ca.101cm
VIKT:ca. 3,5kg TRAKLASS: fran 2




SIDA VID SIDA-VAPEN

A0 A0

I SIDA VID SIDA I KOMBI-SIDA VID SIDA

Doppelflinten in allen Kalibern

und verschiedenen Modellen laut unserem Doppelflinten=Prospekt

% X
Unsere Gewehre tragen unsere

%MW volle Firmenbezeichnung und auferdem auf Lauf, ‘;
w Baskiile, Vorderschaft nebenstehende Schutzmarke kx0
' Suhler Waffenwerk Gebriider Merkel, Suhl (:)1(:) C)lo

B Passion for sida vid sida-vapen — tidigt tryckplakat fran bréderna Merkels vapenfabrik. Il DUBBELSTUDSARE I DUBBELSTUDSARE MED MYNNINGSJUSTERING




SIDA VID SIDA

Ox() SIDA VID SIDA 60E
SPECIALMODELL | SILVERINLAGG | GRAVYR PA PIPANS BAKPLAN




SIDA VID SIDA

Bl KARAKTERISTIKA

SIDA VID SIDA 60E
MODELL "JAGD"

B Enkelt skon och enkelt bra: Anson & Deeley-system.

Bl Fagelperspektivet: dverlagsen slank estetik.

I Lasmekanism enligt Greener: med dubbla pipklackar.

Bl Dubbelavtryckare som standard — med option pa enkeltryck.

Il Adel gevarsstockavslutning med natskarning for 45E och 65E.



SIDA VID SIDA 40E

SOM PA VINGAR...

40E:an ar masterstyckebasen av
dubbelbdssorprogrammet.

Latt och elegant sétter den riktlinjer
inom forighet. Som alla masterstycken
bjuder 40E:an pa optionen pa dnskat
stockmatt — men dven med de Merkel
standardstockarna later sig 40E:an han-
tera som handen i handsken. Bdssorna
utmarker sig genom perfekt balans vid
svangningen och ett angenamt rekyl-
forhallande. De anvandande Anson &
Deeley-lasen imponerar tack vare den
hoga tillforlitligheten.

Il SIDA VID SIDA 40E: Anson & Deeley-system | Stalbaskyl | Greener-las med
dubbla pipklackar | Dubbelavtryckare, optionellt: enkelavtryckare | Automatisk avtryckar-
sakring | Ejektorer | Kolv med pistolgrepp och backe

KALIBER:12/76, 20/76 CHOKE:1/4 - 1/2 (st&lhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71 cm
(Kal.12), 68 cm (Kal.20) TOTALLANGD: ca. 113 cm (KAL.12), 110cm (KAL.20) VIKT: fran 2,8kg
TRAKLASS: frén 2

Q1O

o

SIDA VID SIDA 40E
MODELL "ARABESK" | TRAKLASS 3

SIDA VID SIDA 40E
SPECIALMODELL | TRAKLASS 5




SIDA VID SIDA 60E — MED SIDOLAS

ETT RIKTIGT SAMLAREXEMPLAR

Under alla bossor &r det har méaster-
stycket ett samlarexemplar — sitt
anmarkningsvarde: de Suhler sidoladsen
fran Merkel kombinerar finmekanisk
precision med den explosiva energin
av tillverkade slagfjadrar — klenoder
fran bossmakarkonsten. Priset for
dessa av stal urdrivade masterstycken
ar optimala skottutvecklingstider och
fascinationen av uttagbara sidolas.

Tra och stal bildar pa dessa gevar

en masterlig enhet. For att kunna x SIDA VID SIDA 60E
understryka detta intryck bearbetas O O MODELL "JAGD"
stockarna i den intensiva tekniken

av oljeslipning och far saledes ett

ytterligare uttryck.

Il SIDA VID SIDA 60E: Uttagbart sidolas med vev | Stalbaskyl | Greener-las med
dubbla pipklackar | Dubbelavtryckare med utmarkt avtryckarkarakteristik | Automatisk
avtryckarsakring med sakerhetsfangstangar | Ejektorer | Kolv med pistolgrepp och backe

KALIBER: 12/76, 20/76 CHOKE: 1/4 - 1/2 (stlhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71 cm
(Kal.12), 68 cm (Kal.20) TOTALLANGD: ca. 113 cm (KAL.12), 110cm (KAL.20) VIKT: ca. Ox(D SIDA VID SIDA 60E
3,1 kg (Kal.12), ca. 2,8 kg (Kal.20) TRAKLASS: fran 5 SPECIALMODELL | ENGELSK ARABESK | ENGELSK STOCK | TRAKLASS 6



SIDA VID SIDA 45E

THE VERY BRITISH

e =

Sida vid sida 45E:an forenar Suhler kvalitet och precision med engelsk stil — det géller for stockformen likas& som for metallytorna.

Engelsk stock med adel, for hand gjord natskarning som stockavslutning och monogramskylt i silver. Den stalharda systemladan &r O’O SIDA VID SIDA 45E
gra nitrerad — likasa varbygeln, toplevern och sakringssparr. MODELL "JAGD"

Il SIDA VID SIDA 45E: Anson & Deeley-system | Stalbaskyl | Greener-las med dubbla pipklackar
| Dubbelavtryckare | Automatisk avtryckarsakring | Ejektorer | Engelsk stock

KALIBER:12/76, 20/76 CHOKE:1/4 - 1/2 (stélhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71 cm (Kal.12), 68 cm (Kal.20) TOTALLANGD:ca. 113 cm
(Kal.12), 110cm (KAL.20) VIKT:ca. 2,8 kg TRAKLASS: fran 4



SIDA VID SIDA 65E — MED SIDOLAS

BRITISH BEAUTY

Sidolasen gor den har sida vid sida 65E:an 4nnu elegantare an systemet 45E — den med boxlaset. | dvrigt lever detta gevar
upp till engelsk stil. Stalsystemladan ar nitrerad i diskret gratt — likasa varbygeln, toplevern och sakringssparr. Stocken ar engelsk
med en stockavslutning som skars fran hand. Det utvalda traet understryker det eleganta helhetsintrycket. Avtagbara sidolas

och en monogramskylt ar sjalvklara attribut av det har fina, liksom skéna gevéaret — british beauty.

O’O SIDA VID SIDA 65E
MODELL "JAGD"

Il SIDA VID SIDA 65E: Uttagbart sidolds med vev | Stalbaskyl | Greener-las med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare
med utmaérkt avtryckarkarakteristik | Automatisk avtryckarsakring med sakerhetsfangstangar | Ejektorer | Engelsk stock

KALIBER:12/76, 20/76 CHOKE:1/4 - 1/2 (stélhagel), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: 71 cm (Kal.12), 68 cm (Kal.20) TOTALLANGD: ca. 113 cm
(KAL.12), 110cm (KAL.20) VIKT:ca. 3,1 kg (Kal.12), ca. 2,8 kg (Kal.20) TRAKLASS: frdn 5




KOMBI-SIDA VID SIDA 240 | KOMBI-SIDA VID SIDA 260

MANGSIDIGT OCH LATT

En kombinerande sida vid sida kombinerar
hagel och kula — och star for den tradi-
tionella formen av jaktgevaret i den
europeiska jaktkulturen. Kombinerande

sida vid sida-vapen var de forsta kombi-
nerande jaktgevaren och saledes s& mang-
sidiga som jakten pa den gamla kontinenten.
Inte bara entusiaster uppskattar gevéaret.

For den experten bjuder detta masterstycke
har pa mojligheten att anvanda utbytbara
pipset. Med optionen att kunna saledes
utbyta till en vanlig sida vid sida eller till

en dubbelstudsare ar detta jaktgevar ett
mangsidigt gevar. Den exklusiva utrustningen
av 40E och 60E medges aven de kombi-

nerande sida vid sida-gevaren av denna serie:

bada forfogar 6ver en dubbelavtryckare med
snalltryck pa den framre avtryckaren.

Il KOMBI-SIDA VID SIDA 240: KULKALIBER: 6,5x57R, 7x57R, 7x65R, 8x57IRS HAGELKALIBER:

20/76 CHOKE:1/2 for Stélhagel, 1/1 PIPLANGD: ca. 60 cm TOTALLANGD: ca. 102 cm
VIKT:ca. 3,3kg TRAKLASS:frén 4

I KOMBI-SIDA VID SIDA 260: tekniska data lika som kombinerad sida vid sida 240, med
uttagbara sidolds med vev och mycket bra traadring av nottra fran klass.5.

® O

KOMBI-SIDA VID SIDA 240
MODELL "JAGD"

KOMBI-SIDA VID SIDA 260
MODELL "JAGD"




DUBBELSTUDSARE
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x DUBBELSTUDSARE 160
O O MODELL "JAGD"




DUBBELSTUDSARE

Bl KARAKTERISTIKA

B Enkelt skon och enkelt bra: Anson & Deeley-Ias. Il Slagfjadrar i sidolas: kraftfull energiresurs. I Lasmekanism enligt Greener med dubbla pipklackar.

x DUBBELSTADSARE 140
O O SPECIALMODELL

Bl Fast forlodda: piporna av dubbelstudsarmodellerna 140 och 160. B Mynningsjustering av dubbelstudsarna 141 och 161. I Alltid med forberett vridmontage och "hunting drive sikte".



DUBBELSTUDSARE 140

EN DYNAMISK DUBBEL

Ett erbjudande speciell for entusiasten av forlodda pipor: Merkels sida vid sida-vapen ar klassiskt uppbyggda gevar. De férlodda
piporna och den kaliberadapterade 20:er-baskylen bjuder ett angenamt rekylférhallande, tack vare den hogre vikten. Som mgjlighet
att utbyta piporna star sida vid sida-pipor till forfogande. Den framre avtryckaren har snélltryck for det precisa skottet. Det betyder ett

utvidgat nyttjandespektrum for detta masterstycke. Det standardiserade férberedade vridmontaget mdojliggor en flexibel anvandning av x DUBBELSTUDSARE 140
olika kikarsikten, "hunting drive sikte" ar standard. O O MODELL "JAGD"

I DUBBELSTUDSARE 140: Anson & Deeley-las i stalbaskyl | Greener-las med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare med
snalltryck pa framre avtryckaren (optionellt: enkelavtyckare) | Automatisk avtryckarsakring | Optionellt: ejektorer | Gravyr "Engelsk Arabesk"
eller "jakt" | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och backe | Gummibakkappa

KULKALIBER:7x65R, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: ca. 102 cm VIKT:ca. 3,4kg
TRAKLASS: fran klass 4




DUBBELSTUDSARE 141

DEN SLANKA VARIANTEN

Modellen 141 &r en variant av en 140:er
dubbelstudsare. Den sarskilt smala
baskylen i samband med korta pipor

gor det har vapnet till en av de lattaste
dubbelstudsarna i varlden. Mojligheten
till pipjustering av bada pipor ar en

fordel vid senare montaget av kikarsiktet;
likasa vid byte av ammunition med varie-
rande laborering. Gevaret ar forberett for
vridmontage och "hunting drive sikte" &ar
standard. Detta kompakta system uppen-
barar masterlig bdssmakarkunskap — och
belonar de framtida &garna med ett utom-
ordentligt smalt och forigt jaktgevar.

Il DUBBELSTUDSARE 141: Anson & Deeley-las i stalbaskyl | Greener-las med dubbel pip-
klackforregling 1 Dubbelavtryckare med snalltryck pa framre avtryckaren (optionellt: enkelavtryckare)
| Automatisk avtryckarsakring |1 Optionellt: ejektorer | Forlddda pipor med mynningsjustering, hori-
sontalt och vertikalt 1 Gravyr "engelsk arabesk" eller "jakt" | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och
backe | Gummibakkappa

KULKALIBER:7x65R, .30-06, .30R Blaser, 8x75IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 55 cm TOTALLANGD:
ca. 97 cm VIKT:ca. 3,0 kg TRAKLASS: fran 4

o

o

DUBBELSTUDSARE 141
MODELL "STANDARD"

DUBBELSTUDSARE 141
SPECIALMODELL UTAN BACKE




SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 160

DYNAMISK DUBBEL MED SIDOLAS

Dubbelstudsaren med finaste sidolas
Overtygar i tekniken och estetiken.

Lasen arbetar med slagfjadrar som
garanterar korta skottutvecklingstider.
Rikligt med stal bjuder pa en massa

plats for dekorativ illustration som kommer
fran handerna kunniger gravorer.

Aven har gor snalltrycket pa den framre
avtryckaren dubbelstudsaren dugligt for
skjuttornet och precisionsskottet. Den har
dubbelstudsaren briljerar med ett excellent
avtryckarforhallande av klassiska sidolas.
Med hjélp av en vev kan de bli avmon-
terade utan verktyg — for rengoring eller
bara for att kunna gladjas at.

I SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 160: Uttagbara slagfjader-sidolas med sakerhetsfang-
stangar och vev | Stalbaskyl | Greener-las med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare
med snélltryck fram | Optionellt: ejektorer | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och backe

I Gummibakkappa

KULKALIBER:7x65R, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD: ca. 60 cm
TOTALLANGD:ca. 102 cm VIKT:ca. 3,4 kg TRAKLASS: fran klass 5

0

SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 160
MODELL "ARABESK"

SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 160
MODELL "JAGD"




SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 161

DEN SLANKA MED SIDOLAS

Detta gevar ar sidolasvarianten av
141:er dubbelstudsaren. Den forenar
typisk karakteristik av ett tidslost sido-
lasgevar med imponerande elegans
och forighet. De forfinade 6vergangarna
mellan stal och stocken signaliserar
en hdg andel av handarbete.

Igen kommer korta pipor till insats,
kombinerade med "hunting drive sikte"
och forberett vridmontage.

Den horisontala och vertikala pip-
justeringsmojligheten medelst falskilar
ar en hantverklig pretiositet som finns
sa dar bara hos Merkel.

x SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 161
O O MODELL "ARABESK"

B SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 161: Uttagbara slagfjader-sidolas med sakerhetsfangstangar
och vev | Stalbaskyl | Greener-las med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare med snall-
tryck fram | Automatisk avtryckarsékring | Optionellt: ejektorer | Stock med svinsrygg, pistolgrepp
och backe | Gummibakkappa

KULKALIBER: 7x65R, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD:55 cm TOTALLANGD: x SIDOLAS-DUBBELSTUDSARE 161
ca. 97 cm VIKT:ca. 3,0 kg TRAKLASS: 5 O O MODELL "JAGD"



SAFARI-DUBBELSTUDSARE

x SAFARI-DUBBELSTUDSARE 160AE
O O SPECIALMODELL




SAFARI-DUBBELSTUDSARE

KARAKTERISTIKA

x SAFARI DB 140AE
O O SPECIALMODELL

Bl Oforgangliga klassiker: Anson & Deeley-las.

B [ edavtryckaren forebygger blessyrer pa skjutfingret.

Il Uttagbara sidolas — ytor for fina gravyrer.

B Mer sakerhet: "Greener" med dubbla pipklackar.

Bl Express-sikte med siktklaff: skottet pa variabel distans.

Bl Den attakantiga pipan finns som option for Safari-dubbelstudsaren.




SAFARI-DUBBELSTUDSARE 140AE

ARBETSDJURET

Basisvarianten av Afrikastudsaren ar
verktyget och samtidig favoriten for
manga professionella jagare. Anson &
Deeley-boxlaset i den har Merkelvarianten
géaller som konkurrenslost tillforlitligt for
storviltjakten. Ett prydnadslost arbetsdjur
dar erfarenheter sammantraffar fran over
hundra ar gevarsutveckling. Alla mekaniska
system ar dubbla och saledes auto-
matiskt funktionerande — sarskilt viktigt

i farliga situationer, nar kroppen och livet
ar i fara.

x SAFARI-DUBBELSTUDSARE 140AE
O O SPECIALMODELL MED FLAMHARDNING OCH GULDINLAGG | TRAKLASS 5

Il SAFARI-DUBBELSTUDSARE 140AE: Anson & Deeley-ladalds i stalbaskyl | Greener-las med dubbel
pipklackforregling | Dubbelavtryckare med ledavtryckare fram | Manuell séakring med séakerhetsfangstangar
| Ejektorer | Express-sikte med klaffar for flykt- och precisionsskottet | Stock med rak rygg, pistolgrepp
och backe | Gummibakkappa

KALIBER: .375 H&H Mag., .416 Rigby, .470 N. E., .500 N.E. PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: 1 SAFARI-DUBBELSTUDSARE 140AE
ca. 102 cm VIKT:fran 4,6 kg STOCK:traklass 4 till 7 O O MODELL "ARABESK" | TRAKLASS 5



SAFARI-DUBBELSTUDSARE 160AE

SIDOLAS-AFRIKASTUDSAREN

Safari-studsare fran Merkel imponerar
med precision och tillforlitighet sedan
generationer storviltjagare och kunglig-
heter. Den 160:er varianten férenar
starkaste kalibrar med sidolasen — och
bjuder ytterligare p& dekorativa spel-
utrymmen for gravyrer pa de langa sido-
plattorna. En av de finaste gevéren —
for den spannandste jaktformen.

Il SAFARI-DUBBELSTUDSARE 160AE: Uttagbara sidolds med vev och sakerhetsfangstangar
| Stalbaskyl | Greener-l&s med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare med ledavtryckare fram

I Manuell sékring | Ejektorer |1 Stock med rak rygg, pistolgrepp och backe | Express-sikte med klaffar
for flykt- och precionsskottet | Gummibakkappa

KALIBER: .375 H&H Mag., .416 Righy, .470 N. E., .500 N.E. PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD:
ca. 102 cm VIKT: frdn 4,6 kg STOCK: traklass 5 till 7

® @
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SAFARI-DUBBELSTUDSARE 160AE
SPECIALMODELL

SAFARI-DUBBELSTUDSARE 160AE
MODELL "JAGD"



DEKORATIVA STANDARDER

GRAVYR-EXEMPEL

OxC) Sida vid sida 45E
MODELL "JAGD"

Bl Gravyr enkel "arabesk" pa Anson & Deeley-I3s.

Bl Gravyr enkel "arabesk" pa sidolas.

Bl Gravyrexempel "jakt" pa hagelgevarets Anson & Deeley-Ias.

Bl Gravyrexempel "jakt" pa Anson & Deeley-kulgevarslas.

B Gravyrexempel "jakt" pa hagelgevarets sidolas.

B Gravyrexempel "jakt" pa kulgevéarens sidolas.
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Bl DRILLINGAR

A0 A0 O

B DRILLING I DUBBELSTUDSARDRILLING I BERGSTUTZENDRILLING

QO A0

B En hjarta for drillingar hade redan grundaren Gebhard Merkel — Merkel producerar universalisten fran borjan av i manufakturen. Il HAGELDRILLING Bl STUDSARDRILLING

Modell 142

Modell 142 Ausfithrung wie Modell 143, jedoch mit Hebelumsdhaltung, Diopter und Schiebesicherung
auf Kolbenhals, separaten Patronenauszieher

Modell 143D/144D Diese Anson=Drillinge fertigen wir auch als Doppelbuchs:Drlllmge Mehrpreis 7

: |
| :
i .|
! |
' No. 395 Hornbiigel mehr No. 396 Patronenmagazin mehr bis  No.148 Separat. Auszieher f. Kugelpatrone mehr |
I No. 150 Schrotldufe aus Bohler=Spezial=Stahl Mehrpreis No. 153 Schrotldufe aus Bdhler=Antinit . Mehrpreis |
| No.151 Kugellauf , 7 | No.154 Kugellauf , " ” |
I No. 152 Alle drei Laufe aus Boh[erzSpezlaI-Stahl 7 | No. 155 Alle'drei Laufe aus BohlerrAnnmrsStahl 7 ,, I
i :




DRILLINGAR

109

o @

O DUBBELSTUDSARDRILLING 961 LS
SPECIALMODELL




DRILLINGAR

KARAKTERISTIKA

Il MODELL 96:

Trestegsregeln ar styrelementet av Merkeldrillingen.

BAK: i den bakre positionen ar lasmekanismen for de dversta
piporna sakrad. Lasmekanismen for den understa pipan ar
ospand. MITT: star trestegsregeln i mitten ar lAsmekanismen

for den understa pipan ospand. | den har positionen betjanar
den framre, liksom bakre avtryckaren lasmekanismen for den
Oversta, liksom véanster pipan. FRAM: nar man trycker trestegs-
regeln framat spanns lasmekanismen for den understa pipan
(handspénnare). | den hér positionen betjanar den framre, liksom
bakre avtryckaren lasmekanismen for den understa pipan, liksom
Oversta pipan pa vanster.

Il MODELL 961:

Hos den har modellen spanns de tre lasen av drillingen automatiskt
nar man bryter vapnet. Finns regeln i den bakre positionen

ar bada avtryckare séakrade. Ar sékringssparren i den framre
positionen sa ar vapnet sakrat och den framre avtryckaren fungerar
som enkelavtryckare for lasen av den hoger- och vanster, 6versta
pipan. Den bakre avtryckaren skoter uteslutande bara ldsmekanismen
av den understa pipan.

Il Trestegsregel: sakring och handspannare i ett system.

MERKEL: DEN SUHLER DRILLINGEN

DRILLING 96K/96KS

(Drilling)

Modell 96

Avtryckare/funktionsfoljd:

1. avtryckare* hoger hagelpipa 1. avtryckare* hdger kulpipa
2. avtryckare vanster hagelpipa 2. avtryckare vanster kulpipa

Handspannare: 1. avtryckare*

pa understa kulpipa pa understa hagelpipa hagelpipa
[T ToTermmemT T ] poTooToTe T I
' Modell 961 ] ' Modell 961
Avtryckare/funktionsfoljd: Avtryckare/funktionsfoljd:
Tre-l&s-sjalvspannare Tre-l&s-sjalvspannare
1. avtryckare bada éversta 1. avtryckare bada éversta

. kulpipor kulpipor

* = snalltryck . )

2. avtryckare understa hagelpipa 2. avtryckare understa kulpipa
Modell 96: Modell 961: L = latt 28:er baskyl

Avtryckarsystem med snalltryck/ar for vaktjakt

DB-DR 96L/961L
96LS/961LS
(Dubbelstudsardrilling)

Modell 96

Avtryckare/funktionsfoljd:

Handspannare: 1. avtryckare*

BS-DR 96LD/96LDS
(Bergstutzendrilling)

B-DR 961L/961LS

(Studsardrilling)

Modell 96

Avtryckare/funktionsfoljd:
1. avtryckare* hoger kulpipa (stor)
2. avtryckare* vanster kulpipa (liten)

Handspannare: 1. avtryckare* pa

Snabbt avtryckarsystem med enkelavtryckare for tryckjakten K = kul-spannregel

DRILLING 961

(Hageldrilling)

' Modell 961 i

Avtryckare/funktionsfoljd:
Tre-las-sjélvspannare

1. avtryckare bada éversta
hagelpipor

2. avtryckare understa hagelpipa

S= langa sidoplattor
D = dubbelsnalltryck




DRILLING 96K | 96KS

DRILLING UTAN KONFUSION

Basisdrillingen fran Merkel lagger fokus runt
trelassystemet 96K och ar multi-gevaret
for smaviltreviret. Systemet ar en teknisk
delikatess som mojliggor avensa stilfulla
som prestationsdugliga drillingar. De
anvandande blixtlasen styrs over tre-
stegsregeln p& kolvhalsen.

For precisionsskottet ar den framre av-
tryckaren utrustad med snélltryck.
Beroende pa spannknappens stéllning
kan den hoger- eller den understa pipan
avfyras i snalltryckslage. Varianten 96KS
presenterar sig aven med langa sido-
plattor.

OXO DRILLING 96K

SPECIALMODELL MED FLAMHARDNING | TRAKLASS 5

B DRILLING 96K | 96KS: Tre-las-system (blixtlas) med separat kulspannare
| Stalbaskyl | Kombinerad sakrings- och spannknapp pa kolvhalsen | Greener-las med
dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare med snélltryck | Stock med svinsrygg,
pistolgrepp och backe | Gummibakkappa

HAGELKALIER: 12/76, 20/76 KULKALIBER: .223 Rem., 243. Win., 7x57R, 7x65R, .308

Win., .30R Blaser, .30-06, 8x57IRS, 9,3x74R CHOKE: forbattrad cylinder - 1/2 (vid stalhagel- OXO

skott), 1/4 - 3/4, 1/2 - 1/1 PIPLANGD: Kal. 12 (55 cm och 60 cm), Kal. 20 (55 cm) DRILLING 96KS
TOTALLANGD: 98 cm eller 103 cm VIKT:frén 3,1 kg TRAKLASS: fran 2 MODELL "JAGD" | TRAKLASS 5
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DUBBELSTUDSARDRILLING 961L | 96L | 96LS

Bl DRILLING MED SNABBSKOTT-OPTION

Den nyutvecklingen av en sarskilt slank
drillings-baskyl (kal.28) gor den aktuella
Merkel-drillings-generationen ytterligare
lattare och elegantare. En av represen-
tanterna dessa latta specialvapen ar
dubbelstudsardrillingen 961L med sitt
avtryckarsystem anpassat till tryckjakten.
Den framre avtryckaren betjanar darvid
som enkelavtryckare de bada tversta
liggande piporna. Utan omgrepp ar sa-
ledes det snabba andra skottet mgjligt.
Den bakre avtryckaren ar reserverad
for hagelpipan. Den varianten 961L
presenterar sig dessutom med langa
sidoplattor.

Modellen 961L/96LS anvander darvid
detsamma lassystemet som drillingen
96K/96KS.

I DRILLING 961L | 961LS: Trelds-system (sjalvspannare) | Greener-las med dubbel pip-
klackférregling | Dubbelavtryckare: framre avtryckare som enkelavtryckare, bakre avtryckare
for understa hagelpipa | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och kindstéd | Gummibakkappa
B DRILLING 96L | 96LS: specifikation lika som 96K/96KS, men med separat hagelspannare.

HAGELKALIBER: 20/76 CHOKE: 1/2 stalhagelduglig KULKALIBER: .30-06, .30R Bla-
ser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 55 cm TOTALLANGD: ca. 98 cm VIKT: ca. 3,2 kg
TRAKLASS: frén 4

DUBBELSTUDSARDRILLING 961 L
MODELL "ARABESK"

DUBBELSTUDSARDRILLING 961 LS
SPECIALMODELL | TRAKLASS 8
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BERGSTUTZENDRILLING 96LD | 96LDS

Bl DRILLING MED FULL UPPSATTNING

En "Bergstutzendrilling" &r ett typiskt vapen for ett lugnt enkelskott pa skjuttornet. Med tva kulpipor i olika kalibrar och
en hagelpipa ar denna drilling gevaret som bjuder pa alla méjligheter for jagaren — oavsett vilket vilt som dyker upp
pa glantan. Tack vare snalltrycket pa bada avtryckare bestar mojligheten for precisionsskottet pa bada kulpipor.
Varianten 96LDS &r utrustad med langa sidoplattor (utan avbildning).

BERGSTUTZENDRILLING 96LD
MODELL "JAGD"

I BERGSTUTZENDRILLING 96LD | 96LDS: Stalbaskyl med trelas-system (blixtlas) | Handspannare for hagelpipan | Greener-las

med dubbel pipklackforregling | Dubbelavtryckare med snalltryck pa bada avtryckare | Kombinerad sékrings- och spannregel pa kolvhalsen
| Stock med svinsrygg, pistolgrepp och backe | Gummibakkappa

HAGELKALIBER: 20/76 STOR KULKAL.:.30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R LITEN KULKAL.: 5,6 x 52R, .222 Rem CHOKE:1/2 Stalhagel-
duglig PIPLANGD:55cm TOTALLANGD: ca. 98 cm VIKT: ca. 3,3 kg TRAKLASS: fran traklass 4
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MEM

Moderna jaktgevar. Toppteknologi med generna fran Suhler béssmakarkonsten,
det ar MEM. Akronymen star for — Merkel Engineered Manufacturing — och citerar
"kulturgenen™ MEM. Vaxtmotivet, en illustration jaktliga naturupplevelser, symboliserar

denna kategori av market Merkel.
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Bl MEM-KIPPLAUFGEVAR

Karpathenbiichse

Mod.
Mod.
Mod.
Nr.
Nr.

Nr.
Nr.

180
180E
181
183
184

185
186

Kar})athenbuchse, einlaufige Kipplaufbiichse fiir stdrkste Ladungen, Lauf aus Béhler= oder Krupp=Stahl, System Anson
(SchloBteile liegen in der Baskiile), Kerstenverschlub und doppelte Laufhakenverriegelung, Sicherung auf Ko[benhals Abzug
mit Stecher, Schafi nach Malangabe aus feinstem Nulibaumholz, feine engllsche Gravur oder Jagdwetzgravur

dto., mit Holland-Holland-Ejektor

K:pplaufbud)se in leichterer Ausfithrung mit Sch]oﬁ auf dem Ahzugsblec’n Greenerversd'u!uﬁ und doppe]te Laufﬁakenver—
riegelung, Schafi nach Angabe, schone englische Gravur

Dreiviertel=Schaft (Vorderschaft ist ca. 10 cm kiirzer a[s der Lauf) Vordersd'taﬁ getedt, mit Hornzw1sd1en[age und
Hornabsch[uB kostet mehr

Eanzsdﬁ;‘ﬂ: (Vorderschaft reicht bis zur Laufmunduug) Vordersdlaﬁ getellt, mit Hornzw:sd'lenlage und HornabsanuB
ostet mehr \ : .

Lauf aus Bohler-Antmlt:Stahl koslet mehr . ; = : . ¥ : -
S ., Spezial-Stahl ,, - 2 ; : el e bl RS ORER, e s

Bl MEM-kipplaufgevaren interpreterar Suhler traditionsmodeller som karpatenstudsaren pa nytt — med modernaste tillverkningsmetoder.

I KOMBIBOCK

I BOCKDUBBELSTUDSARE

I BERGSTUTZEN

Bl KIPPLAUFSTUDSARE




KIPPLAUFSTUDSARE KLASS-K

KIPPLAUFSTUDSARE K3
MODELL "ERFURT"




KIPPLAUFSTUDSARE KLASS-K

Bl KARAKTERISTIKA

B Kipplaufgevaren med handspannare — en saker kombination. B Mynningen: "Stutzen", K3 och K4 med attakantig pipa.

C KIPPLAUFSTUDSARE K3

MODELL "ERFURT" I [ &g siktlinje, hogst skottfast: Suhler hakmontage. B Finjustering majlig: forstallbar avtryckare.



KIPPLAUFSTUDSARE K3 | K3 STUTZEN

FOR PYRSCH OCH FJALLEN

Den enpipiga bossan ar ett special-
gevar. Experten uppskattar det opti-
merande nyttan-forhallandet av skott-
prestationen och vikten.

Framforallt i Alperna hittar man en
specialform av enpipiga bdssor: den
Stutzen. Den K3-kipplaufstutzen

ar en variant av K-klassen som férenar (t) KIPPLAUFSTUDSARE K3

det korta gevéaret (stubbat) med den MODELL "ERFURT" | TRAKLASS 9
mynningslanga framstocken. Beundrare
av dessa speciella vapen uppskattar
hanteringen i praktiken — vid forflytt-
ningen, pa skjuttornet men ocksa vid
transporten. Den imponerande korta
formen férenar den K3-Stutzen med en
prestationsduglig gevarsteknologi.

Bl KIPPLAUFSTUDSARE K3: KALIBER: .243 Win., 6,5x57R, 6,5x65R, .270 Win., 7x57R, 7x65R,
.300 Win. Mag., .308 Win., .30-06, .30R Blaser, 7mm Rem. Mag., 8x57IRS, 9,3x74R O KIPPLAUFSTUDSARE K3 STUTZEN
PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: ca. 101 cm VIKT:ca. 2,5 kg TRAKLASS: fr&n 2 MODELL "JAGD" | TRAKLASS 4

Il KIPPLAUFSTUDSARE K3 STUTZEN: KALIBER: .7x57R, 7x65R, .308 Win., .30-06, .30R Blaser,
8x57 IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 50 cm TOTALLANGD: ca. 91 cm VIKT: ca. 2,4 kg
TRAKLASS: fran 4



KIPPLAUFSTUDSARE K4

FLORSTEDTS KARPATENSTUDSARE

Alexander Florstedt (1863-1929) var

en beromd jaktforfattare pa borjan av
det tjugonde &rhundradet. Karpaterna
har inte bara varit sitt foredrade jakt-
revir, han har aven skrivit det jaktliga
standardverk 6ver de magiska hog-
fiallen Osteuropas. Pa sitt behov och
efter sina detaljerade och presenterade
onskemalen har Merkel utvecklat den
forsta karpatenbdssan. Den aktuella
upplagan av detta traditionsgevar ar
K4:an: kannetecken &r den attakantiga
pipan och stalbaskylen. K4:an lamnar
saledes mer stabiliserade massa pa
vagen — viktigt for den lugnare an-
laggningen. Ett gevar helt efter fore-
stallningar av Florstedt, en foresprakare
av det malmedvetna enkelskottet. K4:an
finns fran och med varianten "Jagd" —
aven med flamhardning.

G KIPPLAUFSTUDSARE K4
MODELL "JAGD" | TRAKLASS 4

Bl KIPPLAUFSTUDSARE K4: Reglerbar sensitiv-avtryckare |1 Handspannarelds med lattgdende
spannregel pa kolvhasen | Sakerhetsautomatik som spanner av mekanismen automatiskt | Jager-
kippblock-forregling med stalbaskyl | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk backe C) KIPPLAUFSTUDSARE K4

MODELL "SUHL" | TRAKLASS 7

KALIBER: 6,5x65R, 7x65R, .300 Win. Mag., .308 Win., .30-06, .30R Blaser, 7mm Rem. Mag.,
8x57 IRS PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: ca. 101 cm VIKT: ca. 2,8kg TRAKLASS: fran 4
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BOCKGEVAR KLASS-B

6 KOMBIBOCK B3

MODELL "SUHL"




BOCKGEVAR KLASS-B

Bl KARAKTRISTIKA

®

KOMBIBOCK B3
MODELL "ERFURT"

I utan vridmomentsbegransningar och hogt belastningsbar:
kippblock-forreglingen.

B Saker handspanning: ospant fram till skottet.

B Framstocken av en B3 visar den typiska "Merkel-Schnabel".

Il Mangsidigt och flexibelt: flera vaxelpipset for B3:an och B4:an.

Il Alltid identiskt traffpunktlage: Suhler hakmontage.
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KOMBIBOCK B3

KOMBINERARE MED DUBBELLAS

Mangsidigt och sakert i praktiken:

B3:an ar en modern kombibock av
MEM-kategorin med dubbellds och
handuppspéanning. Kippblock-férregling,
ovan liggande avtryckarstangar och
sakerhetsfanghakar ar Suhler dygder
och ger det har gevaret hdg prestations-
sékerhet. Den friliggande, kallsmidda kul-
pipan fran Merkelmanufakturen borgar
for precisionen; hagelpipan ar helt tids-

trogen stalhagelduglig. Ytterligare sékerhet:

vid brytning av vapnet avspanns lasmeka-
nismen automatiskt. | detaljerna visar
B-klassen Suhler roétter: traditionell bak-
stockanslutning, sidoplattorna ar fixerade
over prismateknik; pa framstocken ar den
typiska "Merkel-Schnabel" utformad.
Ytterligare bestar optionen pa ett pipset
av typ dubbelstudsare.

6 KOMBIBOCK B3

MODELL "SUHL" | TRAKLASS 9

Il KOMBIBOCK B3: Dubbellds-handspannare | Sakerhetsautomatik — vid brytning
avspanns automatiskt | Uttagbart Jager-kippblock-1as | Horisontalt och vertikalt justerbar
kulpipa | Dubbelavtryckare med snélltryck | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk
backe | Gummibakkappa

HAGELKALIBER:12/76, 20/76 CHOKE: - 1/2 Stalhageldugligt KULKALIBER:: .223 O
Rem., .243 Win., 6,5x57R, 7x57R, 7x65R, .308Win, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R H KOMBIBOCK B3
PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: ca. 102 cm VIKT:ca. 3,1 kg TRAKLASS:fran 2 O MODELL "ERFURT" | TRAKLASS 7
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KOMBIBOCK B4

DEN SENSITIVA AVTRYCKAREN

Kombibocken B4 kombinerar precision
med séakerhet: den funktionella basen

ar den sensitiva avtryckaren som tillater
en hdg skottprecision och som ar
kombinerad med ett enkellas-system.
Enkellas-systemet med handspannare pa
kolvhalsen tillater forflyttningen av vapnet
med ospand mekanism — och vid behov
en snabb uppspanning. Som teknisk specia-
litet finns kulpipajusteringen under fram-
stocken. Karakteristisk &r den allmanna
hogvérdiga beredningen, fram till den sid-
gaende medelskenan av stal vid pipan.

Il KOMBIBOCK B4: Enkellds-handspannare | Sensitiv dubbelavtryckare | Sakerhetsautomatik
—vid brytning avspanns automatiskt | Uttagbart Jager-kippblock-1as | Horisontalt och vertikalt
justerbar kulpipa | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk backe | Gummibakkappa

HAGELKALIBER: 12/76,20/76 CHOKE: - 1/2 stdlhagelduglig KULKALIBER: :.223
Rem., .243 Win., 6,5x57R, 7x57R, 7x65R, .308Win, .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R
PIPLANGD: 60 cm TOTALLANGD: ca. 102 cm VIKT: ca. 3,1 kg TRAKLASS: frén 2

®

®

KOMBIBOCK B4
MODELL "PREMIUM" | TRAKLASS 4

KOMBIBOCK B4
SPECIALMODELL | TRAKLASS 8



BERGSTUTZEN B4

B TVA STUDSARE I EN

Tva i en: den "Bergstutzen" ar ett kompakt gevar som férenar tva precisa kulpipor av olika kalibrar i ett vapen. Sa ar jagaren bra utrustad
for manga jaktliga situationer med klovviltet. Merkel kombinerar handspannaren med tva sensitiva avtryckare. Enkellas-systemet garanterar

sa en hoggradig sékerhet — och tva sensitivt justerade avtryckare. Kalibrarna for den storre och den mindre kulan later sig mangsidigt kombineras.
Ytterligare ar det mojligt att utbyta efterat mot ett pipset av typ "kombibock" utan problem. Serietillverkad pa B4:an ar mojligheten att justera b
den understa pipan i héjd med framstocken. Pipjusteringsanordningen ar skyddad tack vare framstocken med den typiska "Merkel-Schnabel". H BERGSTUTZEN B4
O MODELL "WEIMAR" | TRAKLASS 8

I BERGSTUTZEN B4: Enkellas-handspannare | Sensitiv dubbelavtryckare | Sakerhetsautomatik — vid 6ppning avspanns mekanism automatiskt

| Uttagbar Jager-kippblock-forregling | Horisontalt och vertikalt justerbar understa kulpipa | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk backe
| Gummibakkappa

KALIBER: liten kulkal.: .222 Rem., 5,6x50R Mag., 5,6x52R stor kulkal.: 7x57R, 7x65R, .308 Win., .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R
PIPLANGD: 55 cm TOTALLANGD: ca. 97 cm VIKT: ca. 3,3 cm TRAKLASS: frén 2
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BOCKDUBBELSTUDSARE B3

TRYCKJAKTSPECIALISTEN

Det klassiska Merkeljaktgevaret ar
bocken. Den tryckjaktspecialisten

B3:an bjuder ett optimerat anbud fér
rorelsejakten och det snabba andra
skottet: dubbellas, handspannare-system,
l&angdforstéllbar enkelavtryckare. Merkel
har den har MEM-utvecklingen utrustad
med verklighetsbaserad praktisk utrust-
ning pa tekniskt hdgsta niva.

Tekniken blir kombinerad med den hogst-
stabila Suhler kippblock-forreglingen.

Det slanka pipsetet behdver inget ytter- BOCKDUBBELSTUDSARE B3
ror — det sparar vikt, den understa pipan O MODELL "JAGD"

kan flyta fritt. Knappen for pipjusteringen -
ar skyddad tack vare framstocken. Linjen
av den har dubbelstudsaren citerar Suhler
tradition: fran framstockens "Schnabel" till
valvd bakstockanslutning.

Il BOCKDUBBELSTUDSARE B3: Dubbellds-handspannare | Sakerhetsautomatik — vid brytning
avspanns mekanismen automatiskt | Uttagbar Jager-kippblock-forregling | horisontalt och vertikalt
justerbar understa kulpipa | Enkelavtryckare, optionellt: dubbelavtryckare med snalltryck

| Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayerskt backe I Gummibakkappa

KULKALIBER: .30-06, .30R Blaser, 8x57IRS, 9,3x74R PIPLANGD: 55 cm TOTALLANGD: H BOCKDUBBELSTUDSARE B3
ca. 97 cm VIKT: ca. 3,2 kg TRAKLASS: fran 4 O MODELL "PREMIUM" MED LANGA SIDOPLATTOR




DEKORATIVA STANDARDER

GRAVYR-EXEMPEL

Aven ett Merkeljaktgevar av MEM-
kategorin mojliggér en konstfull for-
adling i manufakturen. Avbildningar-
na visar valmgjligheter i de enskilda
modellvarianterna — i praktiken finns
det nastan inga granser for jagarnas
onskemal efter det individuella gevaret.

K3 "STANDARD": enkel bardgravyr.

K3 "PREMIUM": sidor och undersidor med
engelsk gravyr. Plattor med arabesk.
K3/K4 "JAGD!: Sidor och undersidor med
engelsk gravyr och arabesk. Plattor med
gravyr av ett djur, olika motiv.

Bl K3 "STANDARD"

El K3 "PREMIUM"

Bl K3/K4 "JAGD"

I B3/B4 "STANDARD": gra systemlada med enkel bardgravyr. I B3/B4 "PREMIUM": sidor och undersidor med engelsk gravyr.

Plattor med arabesk.

Il B3 BOCKDUBBELSTUDSARE "DE LUXE": svart systemlada.
Stock och sidoplattor av hogvardigt tra.

I B3/B4 "JAGD": sidor och undersidor med engelsk arabesk.
Plattor med djurgravyr, olika motiv.
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BOCKGEVAR

MEM DE LUXE

I MODELL "JENA™ I MODELL "ERFURT" :

Handgravyr finstucken, tva djur-
motiv per sida, fyllning arabesker,
eklov eller gammaltysk 16v. Pipans
bakplan och varbygel graverade.
Mycket bra traddring av nottra, fin-
skurit natskarning. Fran traklass 5.

Langa sidoplattor, finstucken jaktgravyr
med upp till fyra djurmotiv pa var sin
sida, ett djurmotiv pa ladans undersida.
Fylining och djurmotiv enligt val. Var-
bygel och bakplan helt graverade. Stock
tillverkad av finaste rottra av nét med
finskarning. Pistolgreppkalott i silver med
monogram. Fran traklass 6.

Il MODELL "WEIMAR™: Bl MODELL "SUHL":
Handgravyr finstucken, tva djurmotiv
per sida som mejslad, detaljerad relief-
gravyr. Fylining ar arabesker, eklév eller
gammaltysk I6v. Fyllning och djurmotiv
enligt val. Pipans bakplan och varbygel
graverade. Stockfinskarning i relation till
graverad fyllning. Utvalt rottrd — not —.
Fran klass 6.

Langa sidoplattor, anspraksfull
reliefgravyr med upp till fyra djur-
motiv pa var sin sida; djurmotiv

pa ladans undersida som mejslad,
detaljerad reliefgravyr. Fyllning och
ornament enligt val. Bakplan med

fin guldkant och helt graverad, for-
gyllad avtryckare. Stock av allra basta
lyx-rottra med kontrastrik adring, allra
finaste stockskarning. Pistolgrepp-
kalott med monogram. Fran tréklass 7.




ENPIPIGA FLER-PATRON-LADDARE

Besonders zu empfehlende Kugelpatronen.
Ballistishe Daten nach Angabe verschiedener Munitionsfabriken und Versudhsanstalten ¢s. e und o).

T, | mm | V. 25 E25
Deutsches Fabrikat.
T 6,5X52R, 14 gr. Rottweiler Nr. 5, Kupfermantel . 77 24 570 128
7X57R, 3 - L Torpedo[od:ges(hoﬁ 11,2 33 750 321
8XJXR, 225 A . 5, Stahlmantel 147 30 620 288
8XIXR, S 7 D s : : : ; 10 21 770 308
¥ 860 Mgn. 3,5 ,, Torp. mit aufgesetzt. Kupferspitze 12 33 866 459
ohne Rand fiir Repﬂ:erbﬂd\sen
dto. bei 60 cm Liufen i : . 12 33 825 416
mit Rand fiir Kipplaufgewehre
®9,3%62, 3,5 gr. Rottweiler Nr. 5, Stahlmantel 18,5 30 675 430
*9 3X62 3,75 o > D o 15 23 770 453
9,3x74R, 157 o ) e 18,5 30 650 398
9,3X74R, 5 Frtins 5 SR 2 - 15 23 720 395
T 9,372, i o » 5, Kupfermantel . 12,5 20 555 196
“ 10,7568, 581 5 . 5, Stahlmantel 22,5 26 660 500
Treibmittel | Gesdobgewiche| VO msek VO mkg
Ausliandische Patronen.
't 25=35 Superspeed 8,7 877 211
BO=06" - %25 Boat Tail 11,65 830 404
r. Dupont,
Grobwild=Patronen e
.375 Magnum . 3,8 Cordite smo- 19,45 748 555
keless powder
* 404 Rimless Nitro Exppess 5 i 25,85 650 555
.500/465 Nitro Express . 4,85 31 650 665
475 No. 2 . 5 5 31 670 720
500 N. E Patrone . 5,175 37.8 660 805
DTHNEE, 3“ Patrone . % 48,5 625 970

Diese Grofiwildpatronen erfordern entsprechende Mehrpre:se auf d:e normalen Modelle 132, 133, 320, 321, 322 u. 323
* Patronen fiir Repetierbiichsen, randlos. — 1 Patronen mit schwicherer Ladung nur fiir Wild bis zur GréBe eines Rehbodkes.

B Historiska ballistiska data frAn den gamla vapenstaden.

BN HALVAUTOMATSTUDSARE

I REPETERSTUDSARE
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HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
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HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "KEILER GOLD"

-




HALVAUTOMATSTUDSARE SR1

KARAKTERISTIKA

-

HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "PREMIUM"

I Massivt slutstyck med roterande huvud som har sex lasklackar.

Bl Saker hantering: lostagbart insticksmagasin for snabb omladdning.

%\

B Modulart byggt: enkel isartagning for reng6ring och transport.

Il Olika montagen — har med weaverfaste.

V-2 -

Bl Stockmellanlagg for individuell justering av skrankning och kolv-
halshojden.

I | hojd- och sidled justerbart fiberoptiskt korn.



HALVAUTOMATSTUDSARE SR1 STANDARD | SR1 PREMIUM

"ESPRIT" - DEN BOSSMAKAREN

Estetiskt distanserade sig SR1:an med

sin ergonomisk design fran foretagets
varderingar. Men betraktar man det hela
narmare uppenbarar dock den héga pre-
cisionen, den formslutliga designen och
funktionaliteten av detta jaktgevéar den
dverraskande associationsformagan av
Suhler béssmakarkonsten. Ett exempel:
det sjalvrengtrande systemet av gastryck-
halvautomaten tillater ett stort ammunitions-
urval utan ett manuellt ingripande i gas-
systemet.

HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "STANDARD" | TRAKLASS 3

-

I HALVAUTOMATSTUDSARE SR1: Gastryck-halvautomat-system | Roterande huvud-férregling med
sex lasklackar | Sakerhetsautomatik - skottlossning bara vid slutstycksforregling | Fritt flytande precisions-

pipa | Med "hunting drive sikte" | Kolv med rak rygg, variabel h6jd och skrankning | Gummibakkappa

KALIBER: .223 Rem., 7x64, .308 Win., .30-06, 8x57IS, 9,3x62, .300 Win. Mag. MAGASIN:
2 och 5 Skott (standardkal.), 2 Skott (magnumkal.) PIPLANGD: 50 cm (magnum: 51 cm)
TOTALLANGD: ca. 106 cm (magnum: ca. 107 cm) VIKT:ca. 3,2 kg TRAKLASS: fran 1

HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "PREMIUM" | TRAKLASS 5

-
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HALVAUTOMAT-STUDSARE SR1 "KEILER GOLD" | SR1"JAGD"

DEN ESTETISERADE PRAKTIKERN

SR1:an satter riktlinjer betraffande ergo-
nomin — detta jaktverktyg ar optimalt
anpassat for manniskan. Alla funktions-
delar kan kommas at perfekt och ar
lampligt utformade att fa tag i. Aven med
vantar ar funktionaliteten inget problem.
De jamna, slutna formerna skyddar mot
nedsmutsning och fastnar inte, varken
pa kladseln eller grenar. Och darutéver
finns den har jaktliga praktikern aven for
estetikern som foredrar adla gravyrer.

Bl HALVAUTOMATSTUDSARE SR1: Gastryck-halvautomat-system | Roterande huvud-forregling
med sex lasklackar | Sakerhetsautomatik — skottlossning bara vid forreglat slutstyck | Fritt flytande
precisionspipa | Med "hunting drive sikte” | Kolv med rak rygg, hdjd och skréankning ar variabla | Gummi-
bakkappa

KALIBER: .223 Rem., 7x64, .308 Win., .30-06, 8x57IS, 9,3x62, .300 Win. Mag. MAGASIN:
2 och 5 skott (standardkal.), 2 skott (magnumkal.) PIPLANGD: 50 cm (magnum: 51 cm)
TOTALLANGD: ca. 106 cm (magnum: ca. 107 cm) VIKT: ca. 3,2 kg TRAKLASS: fran 4

HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "KEILER GOLD"

HALVAUTOMATSTUDSARE SR1
MODELL "JAGD"



REPETERSTUDSARE KR 1

(j') REPETERSTUDSARE KR1
r SPECIALMODELL MED GULDINLAGG




REPETERSTUDSARE KR 1

Bl KARAKTERISTIKA

(j') REPETERSTUDSARE KR1
[ SPECIALMODELL

I Roterande huvud-slutstyck : stabilt och testat, upp till 8000 bar.

Bl Enkel omladdning: trots kikarsiktet blir laddningsppning fri.

Bl Resevanligt: litet packmatt, enkelt isartagbart...

I Patron ur: nerfallning av underbeslagets klaffsystem, uttagning av
magasinet, vapnet ar sakert.

I | fokus: Suhler hakmontage for den precisa skottprestationen.

Bl Sjalv producerade pipor: pipvarianter fran manufakturen.
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REPETERSTUDSARE KR1 STANDARD | KR1 PREMIUM

ENKEL ELEGANS

Puristerna uppskattar funktionaliteten

av det har gevaret — och den bjuder
Merkelrepeteraren redan rikligt pa
basversionen. De tekniska optionerna och
anlagen finns alla: gevéret ar enkelt isar-
tagbart och har ett handigt packmatt.

Ett kaliberbyte ar genom utbyte av pipan

och, om nddvandigt, &ven magasinet och slut-
styckshuvud enkelt mojlig. Det kortare sys-
temet Overtygar vid repetering likas& som vid
anvandarvanligheten: det uttagbara maga-
sinet finns gdmt ovanfor den nerféllbara av- C)

REPETERSTUDSARE KR1
MODELL "STANDARD" | VANSTERSYSTEM

tryckar- och varbygelkonstruktionen.
Alla modellvarianter kan &ven erhéallas
som vanstersystem.

I REPETERSTUDSARE KR1: Roterande huvud-slutstyck med sex lasklackar och liten 6ppningsvinkel
I Trestegsregel pa kolvhalsen | Kombiavtryckare med snélltryck 1 Magasinkapacitet 3+1 (2+1 for mag-
numkalibrar) | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk backe ( fran och med Modell "Premium”)

I Gummibakkappa

KALIBERGRUPPER: Short:.222 Rem., .223 Rem STANDARD: 6,5x55SE, .243 Win., .270 Win.,

.308 Win., .30-06, 7x64, 7mm-08 Rem., 8x571S, 9,3x62 Magnum: 7mm Rem. Mag., .270 WSM,

.300 WSM, .300 Win. Mag., .338 Win. Mag. PIPLANGD: 51,5; 56,5; 61,5 cm TOTALLANGD: G REPETERSTUDSARE KR1
ca. 98 cm VIKT:ca. 2,9 kg TRAKLASS: fran 1 r MODELL "PREMIUM" | TRAKLASS 4



REPETERSTUDSARE KR1 STUTZEN | KR1 JAGD

DEN INDIVIDUELLA REPETERAREN

KR1:an star i Merkelkategorin MEM

for ett modernt, modulart gevarskoncept.
Modellvarianterna som finns som utbud
later sig ytterligare individuellt gestalta.
Det finns aven mojligheten att hoggradigt
individualisera detta gevar genom hant-
verkligt arbete. En av de mest eftertrak-
tade ar varianten KR1 "Stutzen". Den har
en mynningslang stock av utvalt nottra
och en adel natskéarning, detta goér den har
repeteraren till ett individuellt och estetiskt
jaktvapen. Modellvarianten "Jagd" bjuder,
forutom pa en hogvardig tréklass, aven en
kannelerad pipa med "hunting drive sikte".

(b REPETERSTUDSARE KR1
f MODELL "STUTZEN" | TRAKLASS 4

Il REPETERSTUDSARE KR1 STUTZEN: Roterande huvud-slutstyck med sex lasklackar och
liten 6ppningsvinkel | Trestegsregel pa kolvhalsen | Kombiavtryckare med snélltryck

I Magasinkapacitet 3+1 | Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk backe (fran och

med Modell "Premium”) | Gummibakkappa

KALIBER: .243 Win., .308 Win., .30-06, 7x57, 7x64, 8x571S, 9,3x62 PIPLANGD: 51,5 cm
TOTALLANGD:98 cm VIKT:ca. 2,9 cm TRAKLASS: frn 4

o REPETERSTUDSARE KR1
Bl REPETERSTUDSARE KR1 JAGD: specificering och kalibrar motsvarar grundutrustning av KR1. f MODELL "JAGD" | TRAKLASS 5
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REPETERSTUDSARE KR1 JENA | KR1 WEIMAR

FINASTE "THURINGER" REPETERARE

Stadernamnen ar sedan alla tider
specifikationskriterium fér den hdg-
vardiga utrustningen av Merkeljakt-
gevaren. Grundregeln ar: om sa nar-
mare man vapenstaden Suhl kommer
pa kartan, s& dyrbara &r utrustningen.
Gratis till den som behéarskar den "Thi-
ringer" geografin. Modellen "Jena" utmarker
sig genom utvalt néttra och en fran hand
graverad arabeskgravyr. Avtryckaren
och slutstycket ar titannitrerade.
Modellen "Weimar" presenterar sig
ytterligare med en nagon rund lada, som
graveras masterligt med djurmotiv och
fritt valt ornament. Stocken tillverkas har
av rottrd med rosentréavslutning — ett
masterstycke inom MEM-kategorin.

(5 REPETERSTUDSARE KR1
r MODELL "JENA" | TRAKLASS 5

Il REPETERSTUDSARE KR1 JENA | WEIMAR: Roterande huvud-slutstyck med sex lasklackar
och liten 6ppningsvinkel | Trestegsregel pa kolvhalsen | Kombiavtryckare med snalltryck

I Magasinkapacitet 3+1 (2+1 fér magnumkalibrar) 1 Stock med svinsrygg, pistolgrepp och bayersk
backe med fals I Gummibakkappa

KALIBERGRUPPER: Short:.222 Rem., .223 Rem. STANDARD: 6,5x55SE, .243 Win., .270 Win.,
.308 Win., .30-06, 7x64, 7mm-08 Rem., 8x57IS, 9,3x62 Magnum, 7mm Rem. Mag., .270 WSM,

.300 WSM, .300 Win. Mag., .338 Win. Mag. PIPLANGD:51,5; 56,5; 61,5 cm TOTALLANGD: o REPETERSTUDSARE KR1
ca.98cm VIKT:ca. 2,9 kg TRAKLASS:fran 5 r MODELL "WEIMAR" | TRAKLASS 6
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GRAVYRER

GRAVYRENS MAGI

Jakt, magi och konst ar fran borjan av
odelbart férenade. Férmodligen var det
rent av jakten som inspirerade mannis-
kan till konsten. Och konsten var den

som blev verktyget av magin vid jakten.
Magiskt bonfaller konstverken sedan dess
den livsnodvandiga jaktframgangen —
experterna talar om "analogimagi".

Jaktens framgé&ng demonstreras och
forutses i symboler. Jagaren malar
djuret pa grottans vagg, for att bann-
lysa detta samtidigt. Den forhistoriska
manniskan kastar spjutet symboliskt
pa grottmalningen och tror att vapnet
kommer att tréffa djuret, aven nar den
verkliga jakthandelsen ager rum.

Gravyren av gevaren harstammer fran
analogimagins tradition. Darvid kan
tva stora kategorier av motiven identi-
fieras: de stiliserade vaxtornamenten,
kallat aven arabesk. Och de natura-
listiska motiven, enligt "Durer" de sa
kallade natur- eller djurmotiven.

Pa bdrjan av graveringsarbetet star
utkastets dverforing pa verkstycket.

Ett proportionellt instuderat dga, ritnal
och passare hjalper till. Den egentliga
graveringen ar en spanskarande bear-
betningsteknik. Arbetet sker med den
lattare hammaren, gravyrsticklar och
mejslar. Gravyrsticklar ar fina skarverk-
tyg med traskaft i olika styrkor med
olika formade eggar.

Verkstycket spanns for bearbetningen

i en om 36 grader vridbar skruvstock.
For de finaste skuggningarna tar man
handstickeln som fors utan hammer,

pa italienska kallas denna stickel "bulino”
— han ar namngivande fér denna gravy-
rens konstform.

Filor i olika former och med olika grov-
lekar, &ven sliprullar eller -papper med
olika kornstorlekar perfektionerar portfoliot
av gravorens verktyg. Ytterligare bjuds
det p& avvecklingsrika foradlingsformer
runt graveringen: flamhéardning, glas- eller
silverinfattning, punsering, ciselering och
intarsia av olika &dla material.

Over 15 kvinnliga och manliga gravore
—en och varje ar en mastare av gravyr-
konsten — och meriterade inom alla gravyr-
discipliner, foéradlar Merkeljaktgevaren

till unikat.

Bl Utsmyckad pistolgrepprosett.

I Reliefgravyr med skulpturerade djurmotiv och bladornament.

B Ornamentgravyr "engelsk arabesk".

Bl Flamhardning med guldinlagg.



TRAKLASSER

ADELTRA I ELVA KLASSER *
Stocktra ar en produkt av naturen. De har avbildade stockarna framstaller representativa exempel. Avvikelse pa farg, adringen och Bl TRAKLASS 5

trastruktur inom kvalitetsgraderingen ar inte bara oundviklig, utan uttryck av individualitet.

TRAKLASS 1 I TRAKLASS 6

Bl TRAKLASS 7 I
Bl TRAKLASS 8 I
Il TRAKLASS 9 I

TRAKLASS 2

TRAKLASS 3

TRAKLASS 4 B TRAKLASS 10 I TRAKLASS 11



IMPRESSUM

MERKEL Jagd- und Sportwaffen GmbH
Schitzenstr.26 | D-98527 Suhl

Telefon: + 49-3681-854-0 | Fax: + 49-3681-854-201
info@merkel-die-jagd.de | www.merkel-die-jagd.de

Manga manniskor och institutioner medverkade pa utvecklingen
av den har stamboken. Vi ska tacka:

. Stadsarkivet Suhl

. Peter Arfmann och vapenmuseum Suhl

. Statsbibliotek Gotha

. Fritz Wenig — for avkomlingarna familjen Merkels.

Markeskoncept och realisering av stamboken:
id pool GmbH | Krefelder Straf3e 32 | D-70376 Stuttgart

office@id-pool.de | www.id-pool.de

Historisk efterforskning och text: Holger Siegel | id pool GmbH
Art Direction och design: Frank Reichert | id pool GmbH

Fotografi: Arnulf Hettrich (Stuttgart) | Thomas Lange (Suhl)

Thomas Karcher (Ulm) | istockphoto.com | Repro: Martin Hahn

(Farbecht, Dusslinge) | Tryck: Ottodruck (Oberndorf) 1 Over-
sattning : Peter Winkler (Stora Vika, Nynashamn)

oa)
Tryckt pa galaxikeramik, ett papper av certifierat Q‘/
PEFC’

hallbart skogsbruk.

Copyright: Merkel Jagd-und Sportwaffen GmbH, Suhl, 2009.

Foto- och bildpavisning (siffrorna hanfor sig till numren
pa den hoger sidan av en avbildning):

1: Vykort frdn Merkelarkivet | 2: Grand Prix-reklam

(ThSTA Meiningen. Merkel Nr.21) | 3: Fabriksfoto av ett fotoalbum
fran den fore detta generaldirektoren Kessel | 4: Hagelbockar (DDR
Export. Zeitschrift des AuRenhandels) | 5: August F.Mébius (http://
de.wikipedia.org/wiki/August_Ferdinand_Mdobius).

Merkelprodukter utvecklas och férfinas standigt.

Manga produkter uppstar aven i hantverklig individualproduktion.

Vi ber darfor om forstaelse att &ndringar i modellernas stil och

teknik som finns i stamboken kan vara méjliga. Forvarvet av jaktgevaren
ar bara majligt for dem som innehar en vapenlicens. Alla rattigheter ar
forbehallna.

GRUNDARE AV "SUHL ARMS ALLIANCE"

www.suhl-arms-alliance.de





